SPECYFIKACJA TECHNICZNA SZCZEGOLOWA

Roboty budowlane zwiazane z montazem konstrukcji stalowej 1
prace zwigzane

Termomodernizacja budynkéw SPZOZ ,,ZAG()RZE” w
Sosnowecu. |
Rozbudowa istniejacej kotlowni.
Montaz kolektoréw slonecznych.

Kod CPV:

45000000-7 _ Roboty budowlane

45100000-8  Przygotowanie terenu pod budowe
45110000-1  Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych, roboty ziemne
45111000-8  Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45220000-5  Roboty inzynieryjne i budowlane
45223000-6  Konstrukcje

45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne
45261000-4  Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne roboty

45400000-1  Roboty wykonczemowe w zakresie obiektow budowlanych

45440000-3  Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7  Nakladanie powierzchni kryjacych
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1. Wstep

1.1. ~ Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru:

SST.A -rozbiorki istniejacego komina kottowni wraz z uzupetnieniem fragmentu konstrukgj
dachu po wyburzeniu

SST.B -przygotowania istniejacej konstrukeji budynku pod montaz konstrukcji stalowej;
wykonania i odbioru stalowych konstrukeji wsporczych pod kolektory stoneczne,
umieszczone na dachu kotlowni, wraz z wykonaniem zabezpieczajacych powiok
malarskich

Nie dotyczy robot zwiazanych z instalacja i montazem kolektorow, instalacji -w tym
ewentualnego przesunigcia wywietrznikow, pokrycia dachu (uzupetnienia czy naprawy) ora
wynajmowania sprzetu do wykonania powyzszych robot.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych pod kolektory
stoneczne, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z Polskimi Normami i wytyczaymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2k SST.A

2.1.1. Rozbidrka komina

Dla prac rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

2.1.2. Uzupelnieni¢ dachu:

Pivty korytkowe
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowg powinny by¢ trwale
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oznakowane. Poszczegolne partie elementdw tego samego typu powinny posiadac

swiadectwo jakosci (atest).
Ptyty dachowe o wymiarach 300/60(30)/10 produkowane z betonu klasy B20 — wg SST

B.04.01.00 1 stali zbrojeniowej Al i AIll — we-SST=B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia

- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstale na skutek niewlasciwego
zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wglebienia i wypuklosci o $rednicy do 15 mm i glebokosci lub wypuklosei do 5 mm na
gomej i dolnej powierzchni plyty, w liczbie 1 szt. na Imb plyty
** wyszezerbienie krawedzi dlugosci do 200 mm 1 glebokosci do 5 mm nie wigcej jak I szt. na
jednej krawed z=styty
- zwichrowanie - zwichrowanie powierzchni na konicach plyt po przekatnej nie moga prze-
kracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm,
- rysy i peknigeia — powstale na skutek skurczu betonu o dlugosci do 200 mm w odstepach
nie mnigjszych niz 1,0 m; pgkniecia sa nie dopuszczalne.

b) badania p%yt obejmuja;:

sprawdzenie ksztaltu 1 wymiaru,
» sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
e sprawdzenie cigzaru,
* sprawdzenie wytrzymalosci na zginanie.

c) sktadowanie
Plyty powinny by¢ skladowane na wyréwnanym terenie w pozycji na plask, zebrami w dol,

nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podkladek z drewna migkkiego o przekroju
nie mnigjszym jak 6x1,5 cm, przy czym dlugos¢ ich powinna by¢ wieksza od szerokosci
elementu co najmniej o 10 cm. Podkladki nalezy ukladaé jedna nad druga w pionie, w
odleglodei nie wiekszej jak 30 cm od czola plyty.

Warstwa wyrdwnawcza

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut,

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe.

Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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2.2, SST.B
2 21 Stal

2.2.1.1 Gatunki :
Do konstrukcji stalowych stosuje sig wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunku
St3S wg PN-EN 10025:2002

2.2.1.2 Wiasnoéci mechaniczne i technologiczne
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002

- wady powierzchniowe —powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pgkniec,
pecherzy 1 naderwan :

- na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatosci sa dopuszczalne, jezeli mieszcza
sie w granicach dopuszczalnych odchytek i nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki o grubosci
do 25mm a 0,7mm dla walcowki o wigkszej grubosci

2.2.1.3.0dbior stali na budowie
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy '
- profil
- gatunek stali
" - numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatéw walcowanych na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.1.4.0dbiér konstrukeji na budowie
Odbior konstrukeji na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.
Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2.2. Lagczniki

2.2.2.1.Rodzaje
Jako taczniki wystepuja; potaczenia spawane, potaczenia na $ruby oraz mocowanie za
pomoca kotew.

2.2.2.2 Materiaty do spawania :
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-
346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
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Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakoscl Sl

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowarrie, przechowywame i transpormeny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.3.Sruby
Do taczenia konstrukeji pod kolektory z istniejaca stalowa konstrukcja nalezy zastosowaé:
- sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014,2002 $redniodoktadne klasy 3,6-I1
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
e wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —czgSciowo zastapione PN-EN
20898-2: 58
- podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
- podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
Wszystkie taczniki powinny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach

2.2.2.4 Kotwy
Przy braku mozliwos$ci mocowania konstrukeji pod kolektory z istniejaca konstrukeja
stalowa nalezy mocowac si¢ do muru lub betonu przy zastosowaniu kotew umozliwiajacych
mocowanie w betonie lub cegle peinej. Nosnos¢ pojedynczej kotwy na wyrywanie —min. 3,0

kN.

2.2.3.  Skladowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub weiagnikow. Elementy
ciezkie, dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowanie w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé 1 naprawiacC powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach drewnianych z bali lub desek
na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenia pionowe sktadowac w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem. ‘

taczniki (Sruby, nakretki, podkfadki, kotwy) sktadowa¢ w magazynie w skrzyniach lub
beczkach, zgodnie z wytycznymi producenta. Kotwy -zgodnie z wytycznymi producenta.

2.2.4.  Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskad
akceptacja Inzyniera.
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Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materiatéw, spoin, otwordw na sruby

- zgodnodci'z projektem

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakoéci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- jakosci powtok antykorozyjnych

Odbiér konstrukgji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen, powstatych w czasie transportu, potwierdza Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

2.2.5. Powloki antykorozyjne
Materialy do przygotowania powierzchni jak i malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO
8304-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001,
PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISQ 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400. '
Farby powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technolo-
gicznych przyjetych zestawow malarskich.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé produkewane fabrycznie specjalne rozcigczalniki,
dostosowane do poszczegdlnych rodzajow wyrobow.

Farba do elementdw stalowych

Nalezy zastosowa¢ farbe do stosowania zewngtrznego podkladowa i wierzchniego stosowania

epoksydowa grubopowlokowa (podklad - zakres jednej warstwy 70-170 um, wierzchnia —
dwuskladnikowa zakres jednej warstwy 30-60 pm)
Stopien polysku — pot mat.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

3.1 SST.A

3.1.1.  Rozbiorka komina

Dowolny sprzet reczny.

3.1.2. Uzupelnienie dachu

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

32. SSIB

3.2.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukgji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2.2. Sprzet do robdt spawalniczych
- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z
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technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
- Spadki napiecia pradu zasilajacego-nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
» spawarki powinny stac na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
s stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczna wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2.3. Sprzet do polaczen na sruby i kotwy

Do scalania elementow nalezy stosowaé dowolny sprzet.

g
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
kartach technologicznych stosowanych zestawow malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami o ruchu drogowym oraz zaleceniami producenta.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

4.1. SST.A

4.1.1.  Rozhiorka komina

Transport materiatow z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

4.1.2. Uzupelnienie dachu:
Plvtv korvtkowe

Na sérodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dlugoscia w kie-
runku jazdy. Plyty nie powinny wystawac wigcej niz 5 cm ponad gérng krawedz srodka
transportu.

Warstwa wyrownawcza

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.2. SST.B
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Srodki
transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny by¢ sprawne technicznie 1 spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ zabezpieczone
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przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Sposdb skiadowania wg punktu 2.2.3

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposéb, aby-zabezpieczyé opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem,

5. Wykonywanie robot
Scls SST.A

3.1.1.  Rozbidrka komina
Rozbidree podlega istniejacy komin kottowni, wraz z niezbgdnym fragmentem dachu,
ktérego rozbidrka pozwoli na uzupetnienie konstrukeji dachu ptytami korytkowymi.

5.1.1.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy:
-teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
-zdemontowa¢ podczepione do komina instalacje
-zdemontowac obrobki dachowe

5.1.1.2. Roboty rozbidrkowe
Roboty prowadzié zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

(1) pokrycie dachowe rozbiera¢é rgeznie. Material poza obreb budynku znosi¢ lub

spuszczaé rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

(2) éciany komina rozebra¢ recznie. Poziom rozbidrki komina ustali¢ na budowie —ma
umozliwié swobodne polozenie plyt korytkowych na istniejacej konstrukecji —
stalowych podciagach.

(4) fragment dachu rozebra¢ rgeznie lub mechanicznie. Nie wolno dopuszeza¢ do utraty

statecznosci pozostajacej konstrukeji dachu

3.1.2. Uzupelnienie dachu:
Plvtv korvtkowe

Zamontowacé ptyty korytkowe na istniejacej konstrukcji dachu.

Plyty prefabrykowane korytkowe montuje sie na sucho na przygotowanych podporach —tutaj
na istniejacej konstrukcji w postaci podciagdw stalowych. Przed montazem oczysScic i
wyrownaé krawedzie podpory. Minimalna szeroko$¢ podparcia — 5 cm.

Warstwa wyrownawcza

Ptyty korytkowe przykry¢ warstwa, zaprawy. Poziom wyréwna¢ do poziomu zaprawy na
pozostatym, przylegtym do uzupelnianego, fragmencie dachu

Zaprawe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac zaprawg jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chronié §wiezo wykonang zaprawe w ciagu pierwszych dwoch dni przed
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nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonana zaprawe, w czasie wiazania i twardnienia,
-

tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilza¢ woda,

52 ¢ SSTB

Wykonanie sktadowych elementow konstrukeji, tzw. elementow warsztatowych oraz
elementdw d o bezposredniego mocowania do istniejacej konstrukcji , wraz z wykonaniem
powlok malarskich powinno nastapi¢ w warunkach warsztatowych.

e W przypadku bezposredniego oparcia konstrukcji wsporczej na istniejacej stalowej
konstrukcji dachu nalezy przyspawac do istniejacych belek stalowych odpowiednie
elementy usztywniajace. W plycie korytkowej wykonac otwor, celem przepuszczenia
stupkow podstawy konstrukeji wsporczej do oparcia jej na belce stalowej.

<=» (Gdy mocowanie przypada do betonu wypetniajacego przestrzenie miedzy ptytami
lub do muru nalezy mocowac sig¢ za pomoca kotew

- Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng 1 przy udziale srodkow,
ktore zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukfadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukgji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywac wg punktu 5.2.3.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.5.

- Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchylki Dopuszczalna odchytka

l odchylenie osi slupa wzglegdem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi slupa od pionu 15 mm

3 strzalka wygigcia W/750 lecz nie wigce]
slupa ; niz 15 mm

4 wyglecie belki lub 1/750 lecz nie wiece)
wigzara nilz' 15 mm

5 odchylka strzatki montazowe;j 0,2 projektowane;j

3.2.1. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i
rozpryskéw metalu po cieciu. :
Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
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~~

granicznych temperatur 0raz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow W odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

52.3. Skladanie zespotow

Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja €O najmnie) W
miejscach, Kktore po montazu beda niedostepne. Stosowane metody 1 przyrzady powinny
zagwarantowaé dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow 1 wykonania potaczef wedlug

zalaczone] tabeli.

Element K Dopuszezalna odchylka
0.001 dhugosci
lecz nie wigce] jak
0.002 dhugosct
lecz nie Wiecej niz 10 mm

|

\

Prety, blachownice, STUPYs

Nieprostoli.mowoéé
¢zescl ram

Skrecenie pretd

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej iz S mun

Odchylki pmskeéci polek,

écianek érodnikow

Wymiary przekroju

Przesunigcie érodnika 0.006 wysokoéci

Wygigcie 0,003 wysokoéci

| ka wymiaru mm

Wymiar nominalny
mm

do 500 2.3
500-1000 2.9
1000-2000 i 215
2000-4000
4000-8000

3000-16000

16000-32000

5 2,31 Potaczenia spawane

- Brzegi do spawania wWraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszezone Z rdzy, farby 1 Janieczyszczen Oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie | wielkos¢ progy, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wediug wiaéciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami O n'seukosowanych brzegach stosowacé nie wieksza od 1,5 mm.

- Wykonanie spoin

Rzeczywista grubost gpoin moze byé wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosc mniejsza:
o 5% — dla spoin czotowych

0 10% —dla pozosta%ych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza Sig W
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granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica. —
- Wymagaria dodatkowe takie jak:
s obrobka spoin
s przetopienie grani
e wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

- Zalecenia technologiczne

e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

e wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierna ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.2.3.2.Polaczenia na Sruby

- dhugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac mozliwie najmniejsza liczbe
podkladek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak
na dwa zwoje.

- nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio Iub przez podktadke dokiadnie przylegac do
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek 1 podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Powloki antykorozyjne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot malarskich podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/5-10030, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
[SO 8504-2:2002, PN-ISO 5301-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnig
przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta 1 aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

= stanu podloza,

- temeratury,

- wilgotnosci.

Gruntowanie -powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujacych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta 1 aprobata
techniczng IBDiM.
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Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomoca materialow bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powlok malarskich winny byé prowadzone z zachowaniem wymagai dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDIM.
Metody nanoszenia materialéw malarskich:
- malowanie pedzlem,
= nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.
Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci podloza 1 powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna byé odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od ko-
lejnych etapéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

awas
Nie dopuszcza si¢ do stosowania farb starych, ktérym minat termin przydatnosci do stosowania

W zaleznosci od metody wykonywania powloki powinna by¢ odpowiednio dobrana konsystgcja.
Powloke nalezy wykonaé bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pgdzla.

Powloki z farb epoksydowych powinny mieé barwg jednolita zgodna ze wzorcem, bez zmarszezen,
pecherzy, plam i zmiany edcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity polysk.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powlok malarskich.

Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykony-
wania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
Ostateczna decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawcg Podwykonawcy, do
wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych obiektow inzynieryjnych, podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego
Podwykonawey niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody InZyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z norma PN-EN 1SO 12944-7:2001.

6. Kontrola jakoSci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

6.1. SST.A

6.1.1. Rozbiorka komina
Wymagania dla robdt rozbidrkowych podano w punkeie 5.1.1.

6.1.2. Uzupelnienie dachu:
Phvty korvtkowe '

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie
2.12

Warstwa wyréwnawcza

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsys-
tencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

Niedopuszczalne sq nastgpujace wady:
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wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni zaprawy roztworow soli prze-
nikajacych z podloza, pilsni itp., trwale slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci zaprawy do podioza.

6.2. SST.B
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbicrowi.

Powtoki antykorozyjne: :

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST Czese G: ,, Wymagania
ogolne”.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosct
powietrza mniejszej od 65%.

Kontrola robot obejmuje:

- stwierdzenie wiasciwe] jakosci materialu na podstawie atestu Producenta,

= sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

= kontrole prawidiowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

~ kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z ocena jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy,
zhuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z
warto$cig podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubosé te okresla sig jako Srednia arytmetyczng z kilku pomiardw w migjscach
wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi,
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtornie.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci oraz wykonaniem i
montazem nowych elementow w konstrukcjach istniejacych i jednocze$nie nadzér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji. Poszczegélne etapy
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sg odbierane przez Komisjg poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbicru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkiada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie
za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszgq SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
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projektowej, przywotanych normach lub wymienione wyzej daty wyniki pozytywne.

7. Obmiar roboét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w Ogblnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa, dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:

71. SSTA

7.1.1.  Rozbiorka komina
Rozbiorki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

7.1.2. Uzupelnienie dachu:
Piyty korytkowe — | m2 wykonanych piyt.

Warstwa wyrownaweza — m-. Iloé¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Teds SST.B
Masa gotowej konstrukeji w tonach. Cena obejmuje powtoki malarskie, ktorych jednostka
obmiaru jest m2 powierzchni malowania wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego w
postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacjg projektows i obmiarem w terenie.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiér robdt obejmuje:
o Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
o Odbior koncowy
«  Odbior poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7,

Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe poszczegOlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja;

9.1, SST.A

9.1.1. Rozbiorka komina

Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5.1.1 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.1.1 (wielkosc robot
rozbidrkowych dachu do okreslenia po wykonaniu odkrywki dachu w okolicy komina
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przeznaczonego do wyburzenia)

SeR g Uzupelnienie dachu:

“Plicisie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5.1.2 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.1.2.
Cena obejmuje:
-dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
-przygotowanie zaprawy
-zamontowanie plyt korytkowych, ulozenie warstwy wyréwnawczej
-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

9:2. - SST.B
Dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikow produkcji
Wykonanie gotowych elementow konstrukcji stalowej (wraz z powtoka antykorozyjna) w
warsztacie wraz z transportem na miejsce wbudowania
Roboty przygotowawcze, montaz niezbednych rusztowan
Montaz elementow konstrukcji stalowe;j
Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie — bedacych
wlasnoécia wykonawcy — materiatdéw rozbidrkowych z placu budowy.

10.Dokumenty odniesienia

Zalecane normy
Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnoser:

10.1, SST.A

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych. ;

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

10.2. SST.B

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukeji stalowych
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PN-70/H-97052

za pomoca ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 7: Wykonywanie
i nadzor prac malarskich.
Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania. ST
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