3.03. KONSTRUKCJA

WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z budowg elementéw konstrukcyjnych wchodzacych w zakres
przebudowy pomieszczen V pietra pod potrzeby oddziatu dermatologii.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3  Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
przebudowa pomieszczen V pietra pod potrzeby oddziatu dermatologii, a w szczegélnosci:
e rozbidrka scian przy nowoprojektowanych otworach drzwiowych, scianek dziatowych;
e wykonanie stalowych nadprozy nad nowoprojektowanymi otworami;
e zamurowanie zbednych otworéw;
e montaz nadprozy typu L-19.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~"Wymagania ogélne”

2.2 Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu muréw oporowych, objetymi niniejszg ST, sa:
e elementy murowe
e stal profilowa
¢ Belki nadprozowe systemowe — ,L-19” o przekroju w ksztatcie litery L (0 szerokosci 9 cm i
wysokosci 19).

2.3 Elementy murowe

e Cegly petne i bloki drazone wapienno piaskowe. PN75/B-12003
e Wyroby z ceramiki budowlanej — Badania techniczne PN70/B-12016
¢ Wymagania dotyczace elementéw murowych - cze$¢ 1 Elementy murowe ceramiczne
EN 771-1 :2003
Zaprawy:
Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ stale dostawy na budowe zaprawy o wymaganych
parametrach.
Marki zapraw:
e M10 o $redniej wytrzymatosci na sciskanie 10,0MPa -dla $cian nosnych
e M5 o $redniej wytrzymatosci na Sciskanie 5,0MPa -dla murowanych $cianek dziatowych
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Stal profilowa
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-
H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakos¢.

Belki nadprozowe systemowe “L-19”

Belki powinny posiadaé Aprobaty Techniczne ITB i atesty materiatéw.

3

3.1

4.1

4.2

5.1

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu beda gwarantowac
przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i w
terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére niewptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba
Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac
wymagania dotyczacych przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obciazen na osie i innych parametréw technicznych.Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na
wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach na teren budowy

Transport materiatéw

4.2.1. Transport elementéw murowych

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera Projektu.
Transport elementéw, sposéb zatadowania i umocowania na srodku transportu powinien
zapewniac¢ ich statecznos$c¢ i ochrone przed przesunieciem sie fadunku podczas transportu.
4.2.2. Transport stali profilowej

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewngtrznym i przetadunkach powinny by¢
sprawne oraz bezpieczne W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich
poblizu na co nalezy uzyskac¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw. Elementy konstrukciji
powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego aby nie dopuscie do
ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia Elementy wiotkie nalepy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen.

4.2.3. Transport belek nadprozowych systemowych “L-19”

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie belek prefabrykowanych powinny odbywac¢ sie
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Belki mozna transportowa¢ na samochodach, przyczepach, wagonach lub innymi srodkami
lokomocji.

Elementy uktadac¢ dtugoscia w Kierunku jazdy w 5 warstwach na przektadkach drewnianych o
wymiarach 4x6 na srodkach transportowych w odlegtosci 25 cm od koncow belek.

Transport powinien odbywac sie w pozycji wbudowania elementu.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakosé
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zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows i
wymaganiami ST. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji projektowej.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostang, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Roboty rozbiorkowe

Przed rozpoczeciem prac rozbidérkowych nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowaé oraz
zabezpieczy¢ teren wokot obiektu oraz wykonac odkrywki w celu lokalizacji prowadzenia sieci
przy budynku. Przygotowanie terenu powinno polega¢ na uprzatnieciu niepotrzebnych
przedmiotéw, gruzu itp. oraz umieszczeniu na widocznym miejscu napiséw informacyjnych
0 grozacym niebezpieczenstwie oraz zakazie wstepu na przedmiotowy teren oséb nie
zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych.

Do prac rozbiérkowych mozna przystgpi¢ dopiero po uprawomocnieniu sie uzyskanego
pozwolenia na budowe (rozbiérke) w oparciu o zatwierdzony projekt.

Kierownik budowy zobowigzany jest do opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w
oparciu 0 wytyczne zawarte w projekcie.

Prace wykonywa¢ powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikédw wchodzacych w
sktad grupy nalezy scisle wyznaczy¢ czynnosci i poda¢ kolejnosé ich wykonania.
Pracownicy ci powinni zosta¢ zapoznani z planem BIOZ, zna¢ przepisy BHP obowigzujace
przy robotach rozbiérkowych i zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizaciji.

Roboty powinny byé prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnione;.

Wykonanie i montaz stalowych elementéow nadprozy
Stalowe elementy nadprozy wykonane beda w oparciu o dokumentacje warsztatowa wykonang
na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Zamurowanie badz zawezenie otworow

5.4.1 Wytwarzanie zaprawy:

Projekt zaprawy murarskiej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce. Wytwarzanie
zaprawy moze odbywac sie w na terenie budowy w wydzielonym do tego celu miejscu,
zabezpieczonym przed dziataniem niekorzystnych wptywéw czynnikéw atmosferycznych.

5.4.2 Wytwarzanie elementéw murowych:

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ na budowe elementy murowe o okreslonych w
odpowiednich normach parametrach. Dla $cian nosnych stosowac elementy murowe klasy
min.15MPa.

5.4.3 Murowanie:

Murowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscia i zgodnie i zasadami sztuki
budowlane;j.

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich miejscach,
gdzie zaprojektowano mur. Przystepujac do prac murarskich, zaczynamy od utozenia warstwy
wyréwnawczej. Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ pustaki, co pozwala
zapobiec zbyt szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe.

Po wypoziomowaniu podtoza i zwilzeniu pustakéw mozna przystgpi¢ do murowania.

Do $cian nosnych wewnetrznych i zewnetrznych nalezy stosowac zwykte zaprawy murarskie o
minimalnej gwarantowanej wytrzymatosci na sciskanie Rz>10,0 MPa .

Zaprawa musi mie¢ konsystencje plastyczna: nie moze by¢ zbyt sucha ani tez na tyle wilgotna,
aby wciekata wgtab drazen pustakow.

Powierzchnie na ktérych beda uktadane kolejne warstwy elementéw murowych nalezy przed
przystapieniem do prac murarskich oczysci¢. Wode pozostatg w zagtebieniach poditoza nalezy
usuna¢. Grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ tak dobrana, aby wynosita 8-15 mm po
wykonaniu muru. Zalecane jest wykonywanie grubosci ok. 12 mm, co pozwala na zachowanie
modutu wysokosci (wys. pustaka + gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za niepoprawne
uwaza sie rozktadanie zaprawy w postaci tzw. "plackéw". Ewentualne ubytki elementow

w Scianach nalezy przed tynkowaniem uzupetni¢ zaprawa murarska.
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Do ciecia elementow murowych zaleca sie stosowanie pit stotowych z tarcza diamentowa.
Elementy murowe uktada sig¢ w kolejnych warstwach w sposéb zapewniajacy prawidtowe ich
przewigzanie.

Przy murowaniu filaréw nalezy dazy¢ do stosowania pustakow nieprzycinanych.

Po wymurowaniu $ciany dziatowej ewentualng szczeling pomiedzy sciang a stropem (10 do 20
mm) wypetnia sie zaprawa murarskg lub pianka montazowa.
Dla powierzchni muréw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
murowane powierzchnie muszg byc¢ réwne, bez zagtebien, przetomodw i wybrzuszen ponad
powierzchnie
pekniecia sa niedopuszczalne
rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢
wieksze niz 2mm

Osadzenie nadprozy prefabrykowanych “L-19”

Nadproza prefabrykowane montuje sie rownoczesnie ze wznoszeniem muréw. Belki
nadprozowe dostosowane do szerokosci otworu nalezy uktadac¢ na wyréwnanej i
spoziomowanej powierzchni muru. Belki uktada sie na zaprawie cementowej minimum M8.
Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawa cementowa. Po utozeniu belek i zalaniu
spoin nadproze wypetnia sie zaprawg gestoplastyczng i dozbraja sie dwoma pretami ¢12 mm.
Belki obcigzone stropem o rozpietosci wiekszej lub rownej 180 cm nalezy podeprzec¢ steplami
drewnianymi lub stalowymi w odlegtosci okoto 25 cm od podp6r. Minimalna dtugosé oparcia na
scianach wynosi 9 cm , maksymalne oparcie 19 cm.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i
jakosci materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
wykonawca.

OBMIAR ROBOT

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania nadprozy stalowych:
ilo$¢ przewidywanej stali profilowej zestawionej w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej
pozycji uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.
Cena powinna uwzglednia¢ rowniez:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw,
— wykonanie podlewek itp.

Cena zamurowania otworéw badz ich zawezenia obejmuje:
ilos¢ przewidywanych rob6t murowych ujeto w Przedmiarze Robot

Cena zamontowania nadprozy prefabrykowanych:

do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ nadprozy. llosci przewidywanych
elementéw zestawiono w Przedmiarze Robot.

Cena powinna uwzgledniac réwniez:

zakup, dostarczenie materiatu; ewentualne oczyszczenie; ustawienie, wykucie gniazd,
przygotowanie podp6r montazowych i rygli; utozenie warstwy zaprawy; montaz
prefabrykatow i rektyfikacja zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejszg Specyfikacja.
W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez wypetnienie ztaczy , podktadki, koszty
ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wykonania montazu. Cena obejmuje
réwniez wykonanie i uzgodnienie z Projektantem PW projektow warsztatowych prefabrykatéw
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indywidualnych.

Jednostka obmiarowa

— Jednostkg obmiarowa jest:

— m3 (metr szescienny) usunietych elementéw przeznaczonych do rozbidrki,
— t(tona) wbudowane] stali profilowej,

— 1 m3 wbudowanego muru.

— Jednostkg obmiarowa jest sztuka (element) belek typu “L-19”.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi czesciowemu

- odbiorowi ostatecznemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniudo
ilosci i jakosci i wartosci.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci i
Wykonawcy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét wraz z
Podstawowym dokumentem do dokonania ostatecznego odbioru robét jest protokét
ostatecznego odbioru robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace
dokumenty:

- dokumentacje projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

- dziennik budowy

- deklaracje zgodnosci oraz certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw

- wyniki badan i oznaczen laboratoryjnych.

- oSwiadczenie kierownika budowy:

+ 0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy

* 0 zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektami budowlanymi warunkami
pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujgcymi PN.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda

Zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robo6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzadzona pomiedzy
Inwestorem a Wykonawca.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek
tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

PN-75/B-12003 Cegly petne i bloki drgzone wapienno piaskowe.
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PN-70/B-12016 Wyroby z ceramiki budowlanej— Badania techniczne

PN-EN 678:1998 Oznaczenie gestosci w stanie suchym autoklawizowanego betonu komdérkowego
EN 771-1 :2003 Wymagania dotyczace elementéw murowych - czes¢ 1 Elementy murowe
ceramiczne

PN90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.



