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VS
®

Box - PFEIFER 
to nasz uniwersalny 
sztandarowy produkt 
systemu VS

®

Zalety w projektowaniu

• Stabilna skrzynka blaszana zamykaj¹ca pêtle jest ³atwa do
umieszczenia w dowolnym miejscu dla przejêcia odpowiednich
obci¹¿eñ.

• Stosuj¹c pojedynczy VS
®

Box, 
mo¿emy swobodnie 
dopasowaæ rozstawy osiowe 
po³¹czeñ optymalizuj¹c ich 
zastosowanie.

• Dziêki swoim regularnym
kszta³tom i zag³êbieniom
proponowana skrzynka 
realizuje powstanie
dodatkowego zamka
dyblowego przenosz¹cego si³y poprzeczne. 

• Dodatkowy zamek klinuj¹cy w kszta³cie skrzynki bez potrzeby
monta¿u i demonta¿u dodatkowych elementów szalunkowych.

Zalety przy produkcji prefabrykatów

• Dziêki minimalnej gruboœci skrzynki (2 cm) mo¿na j¹
zamontowaæ swobodnie pod zbrojeniem powierzchniowym œcian.

• Uzyskanie zamka dyblowego bez ¿mudnego szalowania dziêki
formie skrzynkowej.

• Sztywna skrzynka z blachy gwarantuje stabilnoœæ kszta³tu 
i odpornoœæ na odkszta³cenie jej œcianek. 

• Kolorowe oznaczenia wstawki z plastiku reguluj¹cej d³ugoœæ pêtli
umo¿liwiaj¹ szybkie rozpoznanie typu.

Zalety przy monta¿u prefabrykatów

• Przy zastosowaniu skrzynki VS
®

- Box jest gwarantowane bardzo
dok³adne po³o¿enie pêtli linowej w zamku dyblowym.

Zalety dla kupuj¹cych

• Porêczne krótkie skrzynki z pêtlami linowymi zajmuj¹ mniej
miejsca ni¿ ponad metrowej d³ugoœci szyny zbrojeniowe.

• Eliminacja wielu typów szyn zbrojeniowych na rzecz trzech
prostych grup d³ugoœci pêtli skrzynek systemu VS

®
- Box. 



5

Nr zam. Typ Wymiary w mm Kolor Opakowanie Waga  

b l h d L SL B kodu sztuk. kg/szt.

05.025.016.01.080 VS
®

80 50 160 20 3 212 80 60 czarny 1000 0,21

05.025.016.01.100 VS
®

100 50 160 20 3 212 100 65 bia³y 1000 0,22

05.025.016.01.120 VS
®

120 50 160 20 3 212 120 70 niebieski 1000 0,23

Dopuszczalne obci¹¿enie patrz strona 12.

05.030.48 Elastyczna taœma klej¹ca do obciêtych odcinków szyn 50 mb w rolce, srebrno-szary, 50 mm szerokoœæ

Pêtla kotwi¹ca VS
®

- Box firmy

PFEIFER stosowana jest w

po³¹czeniach elementów betonowych.

Sk³ada siê ze stabilnej skrzynki

blaszanej, w której wbudowano

sprê¿yst¹ pêtlê linow¹ -skrzynka

zaklejona jest taœm¹ klej¹ca.

Szczególnie przydatna jest 

w realizacjach po³¹czeñ elementów

œciennych i po³¹czeñ œciany i stropu.

Dla zalania zamka zalecamy

wysokowytrzyma³¹, bardzo p³ynn¹ 

PFEIFER VS
®

- Box

Artyku³ Nr. 05.025

Przyk³ad zamówienia na 5000 pêtli kotwi¹cych VS
®

- Box firmy PFEIFER o d³ugoœci pêtli 100 mm:
5000 pêtli kotwi¹cych VS

®
- Box - PFEIFER nr 05.025.016.01.100

Prosimy o zamawianie wielokrotnoœci opakowania (karton).

Elementy ³¹cz¹ce

VS
®

Box

Materia³:
Skrzynka: blacha stalowa 
Pêtla stalowa: wysokiej wytrzyma³oœci,
ocynkowana
Przykrycie (zaœlepka): elastyczna
taœma klej¹ca

Marka i rozwi¹zanie chronione s¹
patentem.

i niskokurczliw¹ zaprawê wype³niaj¹c¹

np. PAGEL VS
®

. Dla tej konstrukcji

zosta³o sporz¹dzone œwiadectwo

techniczne przez Politechnikê

Brandenbursk¹.

Ogólne dopuszczenie do stosowania 

w budownictwie zosta³o wydane przez

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

w Berlinie. VS
®

-Box jest objety aprobat¹

techniczn¹ ITB w Warszawie 

nr. AT-15-5736/2002 .
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