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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

A. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspoélnych dla robét objetych zaméwieniem o nazwie:

Remont fragmentu oddzialu ginekologiczno- potozniczego sosnowieckiego szpitala miejskiego w restrukturyzacji przy ulicy Zegadtowicza 3 w
sosnhowcu celem podniesienia komfortu warunkéw bytowych w ramach dziatania ,doméwka na porodéwce”

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegdinych obiektéw i rodzajow robot.
Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami ,Wytycznych zlecania robét, ustug i dostaw w drodze przetargu” i uwzgledniajg normy
panstwowe, instrukcje i przepisy stosujgce sie do roboét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na
czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jej zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujgca interesy Zamawiajgcego przedsiewziecia, akceptujgca poczynania Wykonawcy na budowie, zatwierdzajgca
ewentualnie korygujaca je

Inspektor Nadzoru - osoba reprezentujgca interesy Inwestora kontrolujgca zgodno$¢ realizacji budowy z projektem, sprawdzajgca jakos¢ i
odbierajgca roboty budowlane.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji kontraktu.

Ksiegga Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaréw
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw; wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony
z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentaciji Projektowe;j.

Przedmiar robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiagcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno,
rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Slepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z termo modernizacjg budynku
Przyjete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaréw oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa
komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za zagospodarowanie i ochrone placu budowy.

1.5.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentac;ji.

W przypadku istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania
dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w catosci obcigzajg Wykonawce wygrywajgcego przetarg.

Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej powinny byé
wprowadzone na pi$mie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wprowadzone przez Inwestora
po uzgodnieniu z Projektantem.

Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora, Wykonawca
sporzadzi brakujgce rysunki i ST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.4. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowig czesc
Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,
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2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedoéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg
w pehi zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Informacja o terenie budowy

Teren budowy jest zabudowany. Dziatka jest uzbrojona w sie¢ wodna i elektryczng. Wykonawca ma obowigzek tak zorganizowa¢ roboty, aby nie
dopusci¢ do dewastacji. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub elementéw zagospodarowania Wykonawca usunie na wiasny koszt. Jezeli wystapi
sytuacja, ktéra bedzie kolidowata z robotami nalezy uzgodnic jg z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie
trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i
wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wptyw na:

a) Lokalizacje baz, magazynéw, sktadowisk i drog dojazdowych.

b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
. mozliwoscig powstania pozaru

1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdéb trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe do robo6t bedg miaty $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.
Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy
powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy Materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiadac¢ atesty, certyfikaty.

1.5.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizaciji

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy, Wykonawca
zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi
wspolpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca
ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie,
ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
kontraktowej

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty wydania
potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposoéb, aby budowla lub jej
elementy byly w zadawalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpocza¢ roboty utrzymane nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie
realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym stanie czysto$¢ nawierzchni, po ktérych sie porusza podczas
wykonywania zadania.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w peni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnianie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie
wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposoéb ciagly bedzie informowaé Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.5.13. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez
Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
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materiatldw zostanie przewarto$ciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Prébki materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub zlozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to ich koszt
zostanie przewartosciowany.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag potrzebne na budowie, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wiasciwos¢ do robét oraz byly dostepne do kontroli przez Inwestora.

Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Wszelkie materiaty i urzgdzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujgc te same parametry techniczne
i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan wynikajgcych z odpowiednich
przepisow.

Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét.
Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w
ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen, w dokumentach, sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet, bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji przez Inwestora, nie moze by¢ zmieniany bez jego
zgody. Sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do pracy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umowg. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem robdt oraz poleceniami Inspektora. Ze wzgledu na specyficzny charakter
obiektu, Wykonawca zorganizuje tak roboty, aby nie utrudnia¢ biezacej dziatalnosci osrodka. Wykonawca opracuje i przedstawi szczegdtowy
harmonogram robét. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakos$ci, w ktorym przedstawi
namierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robé6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czes$¢ ogoding opisujaca:

organizacje wykonania roboét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

bhp,

wykaz zespotoéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych robét,

. wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli, sposéb i forme gromadzenia wynikéw badan, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme przekazywania tych informacji Inspektorowi,

b) czes$¢ szczegodtowy ogolng opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

. wykaz maszyn i urzgdzenh wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilos¢ srodkoéw transportu,
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. sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

. sposob i procedure pomiaréw i badan,

6.2. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robdt i jako$¢ materiatéw. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow i robdt z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST, normach i wytycznych.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i Pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania
wymaganego w ST, nalezy stosowa¢ wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.

Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w
PZJ.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébki badania materiatéw u zrédifa ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan pokryje Wykonawca.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

J Polskg Normg

. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong
w punkcie a),

c) spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajgce w spos6b jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym

Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$é za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku bedg dokonywane na
biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po
drugim bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zafgcznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora.

6.8.2. Ksiega Obmiarow

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét
przeprowadza sie w sposob cigglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne,
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) Protokoty przekazania terenu budowy,

c) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoty odbioru robét,

e) Protokoty z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robot sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

Opracowat: inz. Trocer Stanistaw Strona 6 z 27




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
wykonawcy:

a) odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiér czesciowy,

c) odbior ostateczny,

d) odbidér pogwarancyjny.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu.

Odbidr ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu Inspektora.
Jakos¢ i ilosci robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

8.4. Odbior ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakorczenia robét i
przyjecia dokumentéw wymienionych ponizej.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan, pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku ostatecznego odbioru robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetiajacych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej w
Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robé6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokét Ostatecznego Odbioru Robot sporzgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy.
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne.

3.Recepty i ustalenia technologiczne.

4.Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiarow.

5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.

6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.

7.0pinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.

8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. przetozenie istniejgcych sieci) oraz protokoty odbioru i przekazywania tych
robét wtascicielom urzadzen.

9.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu.

10.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Terminy wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych
w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, skiadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe robdt bedg obejmowac:

. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

warto$¢ materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

wartos$¢ pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty odwozu i utylizacji odpadéw,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami) — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.
U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z p6Zzno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. (Dz. U. Nr 26,
poz. 313, 2000 r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr 129, poz. 844, 1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i
rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw. Dz.
U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z 1998 r. Nr 113, poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie Dz.
U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KONCOWE:

Niniejsza specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z projektem technicznym i przedmiarem roboét
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B. WYKONANIE ROBOT

ST 01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét rozbiérkowych,

Wywiezienie gruzu z utylizacjg

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych
producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjag Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ dokitadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych elementow
sktadowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki, opracowa¢ harmonogram robét rozbiérkowych.

Nalezy rozeznaé¢ konstrukcje poszczegdinych elementéw, ich potgczenia miedzy sobag oraz stopieh zniszczenia, aby mozna bylo dobraé
wiasciwy sposéb rozbiorki. Na podstawie ogledzin ustala sie kolejnosc¢ roboét i sposoby ich wykonania.

Doboér metody rozbiorki - metode wykonywania prac dobra¢ w zaleznosci od warunkow i rozmiaréw rozbiorki oraz od tego czy materiat uzyskany
w pracach rozbiérkowych ma byé powtérnie wykorzystany.

Przy robotach rozbiérkowych na wysokosci powyzej 4m nalezy zabezpieczy¢ robotnikdéw pasami.

Ogolnie metody rozbiorki dzieli sie na:

. reczne,

. mechaniczne ( mtotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do betonu, urzagdzeniami rozpierajgcymi itp. )

Odzysk materiatéw nie jest przewidziany

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy umieszczaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed
spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposéb nie zagrazajgcy innym uzytkownikom drég.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji robot i harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.1.2. Zapisy w Dzienniku Budowy

Przebieg robét rozbiérkowych powinien by¢é odnotowany w dzienniku budowy, ktéry oprécz danych porzagdkowych powinien podawac:

- kolejnos¢ i sposéb wykonywania roboét.

- protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na ktérych beda pracowali robotnicy lub bedag
ustawione rusztowania albo drabiny majg dostateczng wytrzymatosc.

- opis $rodkéw zabezpieczajgcych, ktére zostaty uzyte przy rozbidrce.

- opis okoliczno$ci towarzyszgcych rozbidrce i majgcych wptyw na przebieg robét i bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbiorke.

5.1.3. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz zatrudnia¢ robotnikéw obeznanych z
tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania rob6t nalezy pilnowaé, aby na teren rozbioérki nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystgpieniem do rozbiérki - trzeba opracowa¢ program rozbiorki ,a zatoge zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi sposobami
wykonywania robét rozbiérkowych.

Prace na wysokosciach

Szczegolne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci i spadajgce odtamki oraz mozliwosé przywalenia pracownikéw gruzem lub obalanym
elementem.

1. Kierownik robot powinien wskazywa¢ miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania gruzu i wystajgcych czesci budynku, miejsca
gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu nie mozna gromadzi¢ na stropach, pomostach i schodach.

2. Teren robot rozbiérkowych ogrodzi¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.

3. Robotnicy zatrudnieni przy rozbiérce powinni legitymowaé sie $wiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokosci, by¢ zaopatrzeni w

hetmy ochronne i przy pracy na wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania wyposazeni w pasy z ling dtugosci do 3 m, ktérg
przywigzuje sie do mocnej czesci Sciany, rusztowania lub drabiny przystawionej i przymocowanej do $ciany.
Zabronione jest m.in.:
wykonywanie rozbiérki podczas silnych wiatréw (80 km/h),
- zrzucanie na ziemie elementéw z rozbidrki.
Ponadto:
Urzadzenia uzytecznosci publicznej, takie jak latarnie, stupy, przewody, roslinno$¢, nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy uszkodzeniem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbiér robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami
i wskazaniami.
6.2. Warunki szczegétowe.
Sprawdzenie robdt polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej,
normach i instrukcjach.
7. OBMIAR ROBOT.
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7.1 Obmiar gotowych robét lub robét zanikajacych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z dokumentacjg projektows i
ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi obmiar6w.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia 24.05.1981 r)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania przy robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych,
zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych... (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz. 47.) Rozporzadzenie MP i PS z dn. 26 wrze$nia 1997 r.
w sprawie ogdinych przepiséw bhp (Dz.U. z 1997 r Nr 10, poz. 47)

Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. KWP Bud-Ergon Sp. z 0 0, Warszawa 1993.

ST 01.02 STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu montaz stolarki okiennej, drzwiowej, klap
dymowych i Swietlikéw dachowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg Specyfikacji i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Stolarka drzwiowa powinna by¢ osadzona zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna, zaleceniami producenta i instrukcja wbudowania,
akceptowang przez Inspektora Nadzoru. Montaz stolarki powinien byé przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej, oraz z
projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych opracowan
przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg byé dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych
mie¢ wplyw na nos$nos$é obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Przed rozpoczeciem robdt nalezy zapoznac sie z
warunkami istniejgcymi w miejscu osadzania okien i drzwi i upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac.
Wykonawca przed przystgpieniem do zamawiania stolarki ma obowigzek dokona¢ pomiaréw wykonawczych.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami sg:

- stolarki drzwiowej wewnetrznej z o$cieznicami i okuciami

- stolarka drzwiowa p.poz. z okuciami i samozamykaczami

- pianki silikonowej i pianki montazowe;j,

- facznikbw mechanicznych i kotew.

Wymagania techniczne dla scianek z laminatu

- ptyta HPL o grubosci 10 mm,

- podpory regulowane 150 mm,

- zamek z mozliwoscig awaryjnego otwarcia,

- zawiasy z pochylng plaszczyzna $lizgowg pozwalajagce na samoczynne zamykanie skrzydta drzwi,

- profile przyscienne i gérne wykonane z aluminium.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposoéb aby podczas transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami
atmosferycznymi, statecznos$¢ elementdw i wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia. Okna dostarczane sg przez producenta na paletach,
zabezpieczone folig. Warunki przechowywania elementéw bram, elementéw taczgcych i pomocniczych powinny zapewnia¢ statg gotowosc¢ ich
uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci do 70% lub w magazynach pétotwartych z
ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenie przed korozjg i wpltywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatdw
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogo6lne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg
wykonywane. Przed przystagpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzi¢ czy dostarczony towar jest zgodny ze
specyfikacjg z zamdwienia. Okna i drzwi nie zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wlasciwg stabilno$¢ uzyskujg dopiero po
prawidtowym zamontowaniu. Okna zabezpieczone folig ochronng nie nalezy przechowywaé¢ w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

Okna, drzwi oraz $wietliki i klapy dymowe nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawg murarska i farba (najlepiej przy
pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen naraza stolarke na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjg¢ folie
ochronng, gdyz po diuzszym czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawi¢ przebarwienia.

Opracowat: inz. Trocer Stanistaw Strona 10 z 27




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

5.2. Wymagania przy montazu stolarki:

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z montazem stolarki, nalezy oceni¢ mozliwo$é bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegélnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania.

- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania; sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potgczenia
os$cieznicy z konstrukcjg budynku,

- wykonaniu przepi¢ przez stropodach

Wbudowywanie elementéw mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku.

Warunkiem prawidiowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami, a wymiarami osciezy, w ktére majg zosta¢
wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

5.3. Montaz parapetéw

W przypadku stosowania parapetéw, ich grubo$¢ nalezy uwzgledni¢ podczas przygotowania otworu okiennego i montazu okna.

Parapety zewnetrzne nalezy montowa¢ w ten sposéb, aby "zachodzity" pod rame okna gdyz tylko wéwczas istnieje pewnos¢ ich prawidtowego
uszczelnienia.

Uwaga: jezeli z jakichkolwiek wzgledéw parapet zewnetrzny montowany jest "na sty
odprowadzajgce wode usytuowane w dolnym profilu ramy pozostawaty nad parapetem.
Zabronione jest montowanie parapetéw zewnetrznych powyzej poziomu otworéw odptywowych.

5.4. Prace wykonczeniowe

Wykonczenie otworéw tynkiem lub listwami maskujacymi oraz wykonczenie silikonem. Szczegdlne znaczenie ma wypetnienie silikonem
wszystkich krawedzi styku ramy okna z murem, parapetem zewnetrznym i wewnetrznym. Od strony wewnetrznej krawedzie styku wypetnia sie
zazwyczaj silikonem biatym za$ od strony zewnetrznej silikonem transparentowym (bezbarwnym).

Klapy dymowe i $wietliki dachowe nalezy wykohnczyé zgodnie z warunkami podanymi przez producenta. Powierzchnie dachu po zabudowaniu
Swietlikéw i klap dymowych nalezy naprawi¢ poprzez uszczelnienie stykéw z powierzchnig stropodachu oraz naprawa pokrycia dachu z papy
termozgrzewalnej dwuwarstwowo.

Eksploatacje stolarki rozpoczg¢ od sprawdzenia stanu elementéw oku¢ i usuniecia wszelkich zabrudzen zaprawg murarskg tynkiem itp.
Niedopuszczalne jest czyszczenie stolarki srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy objg¢ poszczegdline ich etapy:

- wykonczenie oscieznicy otworéw okiennych i drzwiowych,

- mocowanie oscieznic,

- uszczelnienie oscieznic,

- mocowanie parapetéw zewnetrznych,

- dziatanie mechanizmoéw zamykajgcych,

- uszczelnienie oscieznic ze skrzydtami dla drzwi p.poz.

- jakosci i prawidtowosci zamocowan os$cieznic

- jakosci uszczelnien powierzchni dachu przy swietlikach dachowych i klapach dymowych

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbidr elementéw i akcesoridw.

Ocena jakosci elementéw przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawionych przez producenta;

- podstawowych wymiaréw i dopuszczalnych odchytek wymiarowych, zgodnie z obowigzujgcymi normami

- stanéw powierzchni;

7.2. Odbior koncowy.

Przy odbiorze montazu stolarki powinno zosta¢ sprawdzone:

zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;

prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania oraz stanu i wygladu
zamontowanych bram.

doktadno$¢ uszczelnienia oscieznic z osciezami otworéw budowlanych, zapewniajgca ochrone przed infiltracjg powietrza i przenikaniem wod
opadowych przez element

- prawidlowos$¢ dziatania wszystkich czesci ruchomych i zamykajgcych, - okna, drzwi i bramy powinny sie lekko otwiera¢ i zamykaé

- wszystkie elementy powinny posiada¢ zabezpieczenia przed korozjg

8.0BMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogdéinych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-02020 PN-90/B-92010

PN-90/B- 78010 PN-68//M-78010

PN-89/B-06085 PN-80/M-02138

PN-78/M-02138

z ramg okienng, nalezy pamieta¢, aby otwory

ST 01.03 TYNKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogdlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce wykonanie gtadzi gipsowych na $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa. Specyfikacjg i poleceniami
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Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkéw cementowo - wapiennych, zewnetrznych oraz gipsowych powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg, jakos¢é wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomic¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora robét Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdéinych
opracowan przed przystgpieniem do roboét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢
wpltyw na no$nos¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie oraz zaprawy gipsowe tynkarskie. Uzyte do
wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiadaé wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie
zawiera¢ siarczanow, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest. Zastosowane tynki gipsowe
nogg by¢ workowane lub pojemnikowane.

3.SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, fat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych,
poziomic itd. Do naktadania tynkéw gipsowych uzy¢ agregatu tynkarskiego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi, w
szczegolnosci przed wilgocig. Wapno oraz gips powinno by¢ sktadowane na suchym poditozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna i gipsu z
gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu
wapna nalezy zachowac $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp. Wapno, cement, piasek, gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw
powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji haromonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty beda
wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo - wapiennych zostaty opisane w PN-70/B 10100 "Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3. OPIS OGOLNY.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny byé:

- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,

- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych. Tynki cem-wap.nalezy
wykonywac jako dwu warstwowe, pospolite, kat. Il, skladajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Tynki gipsowe wykona¢ o dwuwarstwowo o grubosci
kazdej warstwy 10 mm. Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny by¢ nie
zapetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzyé przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykonaé w sposoéb reczny
lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykonaé z zaprawy cementowej 1:1.

Narzut nalezy wykonywa¢ wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos$¢ warstwy narzuty
powinna wynosi¢ 8- 15mm. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Gladz nalezy wykonaé z zaprawy cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do
wykonywania gadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zaciera¢ jednolicie, gladkg pacg drewniana.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia powinny byé zwilzane wodg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych robét nalezy obja¢ poszczegdlne ich etapy:

osadzenie oscieznic (z wyjatkiem aluminiowych),

jakos¢ podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robét budowlano - montazowych".

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbior materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkéw nalezy ustali¢ dokiadng recepture zaprawy, zaleznie od parametréw dostarczonych na budowe
sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

7.2. Odbior koncowy.

7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

zgodno$¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkéw, gtadko$¢ i stan powierzchni - wystepowanie
wykwitow, zaciekdw, peknie¢, wypryskow i specznien jest niedopuszczalne, przyczepnos$¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

8. OBMIAR ROBOT

llo$¢ jednostek wg przedmiaru robét

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogdélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych. roboty tynkowe.

PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.
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PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci
PN-76/B-04350 Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.
PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.

ST 01.04 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie $cianek z plyt gipsowo-
kartonowych:

Scianki z ptyt GKB gr. 12,5 mm z pokryciem dwustronnym i wktadem z weiny mineralnej

Scianki z ptyt GK gr. 12,5 mm z pokryciem dwustronnym i wktadem z weiny mineralnej

Scianki z ptyt GKF gr. 12,5 mm z pokryciem jednostronnym i wkiadem z wetny mineralnej

Scianki z ptyt GKF gr. 12,5 mm z pokryciem dwustronnym dwuwarstwowym i wkladem z weiny mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych
producentéw proponowanych materiatéw

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjag Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét przy suchych tynkach reguluje norma wg PN-72/B-1012.

2.1. Wymagania zgodnosci z dokumentacja

Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgledniajgcym wymagania norm i okreslajgcym wymiary i
odmiane ptyt gipsowo kartonowych. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie naruszajg postanowien norm, sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér
techniczny albo innym réwnorzednym dowodem

2.2. Materiat

Plyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm

Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o wspofczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75

Klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie wodg gipsu szpachlowego.

Ksztaltowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukcji $ciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne z wymaganiami
odpowiednich aprobat technicznych

Wkrety samogwintujgce do blach-wg PN-92/M-831 02 o $rednicy 2-3 mm i dlug. 12-18 mm. Wkrety powinny by¢ ocynkowane.

Wetna mineralna gr.60 mm przeznaczona do izolacji akustycznej w $ciankach dziatowych gipsowych wg PN-B-23116 typ W, klasy 39 o gestosci
60 kg/m3

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos6b zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedag
wykonywane roboty.

5.2. Wskazowki montazowe

5.2.1. Wykonywanie okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych - rozpoczyna sie od montazu profili konstrukcji systemowej;

Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowac ptyty za pomocg specjalnych wkretéw do metalu. Rozstaw wkretéw powinien
by¢ nie wigkszy niz 30 cm. Gléwki wkretéw powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktérej
mocowane sg plyty, okresla norma PN-B-1 0122:1972. Styki ptyt i zagtebione gtéwki wkretéw nalezy zaszpachlowac¢ gipsowag masg szpachlowa.
Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowac.
Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojace;j.

Do ich wypetnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy szpachlowe.

Przez wypetnienie przestrzeni miedzy profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolaciji cieplnej lub akustyczne;j

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania ptyt bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku mozna dodatkowo wzmocnié przez zatopienie w masie
szpachlowej specjalnej tasmy zbrojace;.

Przez wypeienie przestrzeni nad profilami wethg mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej lub akustycznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogodlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdéinymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét winny byé wykonane zgodnie z normami i
wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw. Kontrola wykonania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢
dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122: 1972

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacjg

Okfadziny z niepalnych ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajgca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentaciji technicznej powinny by¢é udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér
techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.
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6.3. Badania

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowig nastepujace badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie podiozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenie tynkdw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i
potgczeniach oktadziny $ciennej z sufitowa,

e) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z projektem
technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢
posrednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz innych dokumentéw przediozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i
elementy, ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom
przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatéw nieznormalizowanych za wymaganiami
ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepisbw. Sprawdzenie podiozy nalezy
przeprowadza¢ przez poréwnanie jakosci i prawidiowosci uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadno$ciag do 1 mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

6.4. Badanie prawidtowosci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach
dylatacyjnych i potgczeniach oktadziny $ciennej z sufitem nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie tych robot z wymaganiami normy i
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig
dokfadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtléwnych wymiaréw oktadzin z ptyt gipsowych nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie z dokumentacjg
techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy dokonywaé tasma stalowg z
podziatkg centymetrowa.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z wymaganiami normy
za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej dtugosci 2 m w dowolnych
miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu migedzy tg fatg a powierzchnig suchego tynku z doktadnoscig do 0,5 mm. Sprawdzenie prawidtowosci
wymaganego dokumentacjg kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidiowosci
powierzchni, przeprowadza¢ stalowym kagtownikiem murarskim (a w przypadku katéw réznych od 90 stopni - katownikiem nastawnym lub
uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé przez przykfadanie do powierzchni oktadziny i do
krawedzi faty kontrolnej dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci prze$witu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1
mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzaé poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajagcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym kagtownikiem murarskim, tatg
kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowg. Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci
podanej w normie

Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku
gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo cato$é odbieranych robét, albo tylko ich niewfasciwie wykonang cze$¢ uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy. Wéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z normg, a po poprawieniu
przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo

b) nakaza¢ usuniecie suchego tynku nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zgda¢ ponownego jego wykonania.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robét

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbior koncowy.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogdine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych, tom | Budownictwo ogdéine. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-B-19401: 1996 Plyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405: 1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

ST 01.05 SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
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Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych Specyfikaciji.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie sufitu podwieszonego:

- modutowego 60x60 cm z wypetnieniem ptytami systemowymi,

- z ptyt gipsowych na konstrukcji podwdjnej podwieszanej

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w informatorach i poradnikach - sufit
podwieszony modutowy na konstrukcji metalowe;j.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna, warunkami technicznymi odbioru
robét jak i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Podstawowym sprzetem sg wiertaki udarowe, wiertarki
zwykte, pity tarczowe do ciecia oraz inne wg potrzeb.

4. TRANSPORT.

Transport i magazynowanie elementéw do sufitbw podwieszonych przeprowadzi¢ zgodnie z informatorem - poradnikiem producenta, do
transportu nalezy stosowac¢ $rodki transport: samochdd skrzyniowy, samochod dostawczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca przed przystgpieniem do rob6t montazowych sprawdzi mozliwosci mocowania konstrukcji sufitu. Przed przystgpieniem do robot
wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji, dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoinych opracowan.

5.1. Sufit podwieszony.

Sufit podwieszony nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w "Informatorze - Poradniku" producenta sufitow podwieszonych. Montaz sufitu
dozwolony jest wylgcznie po odbiorze wszystkich instalacji, ktére bedg rozprowadzane pod nim.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrolg jako$ci wykonywanych robé6t nalezy objgé poszczegdlne etapy: mocowanie rusztu (zawiesi), mocowanie opraw os$wietleniowych,
poziomos$¢ ptaszczyzny sufitu.

7.0DBIOR ROBOT.

Odbidr robot nalezy przeprowadzié po ich zakonczeniu w oparciu o zasady podane w pkt. 5. Odbiér koncowy zakonczony winien byé
sporzgdzeniem protokotu do ktérego nalezy dofgczy¢ niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan itp.), a takze $wiadectwo wystawione przez
producenta.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAW A PLA TNOSCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogdine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych, tom | Budownictwo ogdéine. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan

PN-B-19401: 1996 Ptyty gipsowe dZzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

ST 01.06 ROBOTY OKLADZINOWE SCIAN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie oktadziny $cian ptytkami
ceramicznymi | Gres na $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami podanymi w
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa Specyfikacjg i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Woykonanie okfadzin $ciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe oswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wiasciwg jako$¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokladnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora robo6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéinych
opracowan przed przystgpieniem do roboét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Wymagania techniczne dla glazury Sciennej

nasigkliwosci 3%,E.6%,

wytrzymatos$¢ na zginanie min. 15 N/mm2 ,

antyposlizgowos$é R11,
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odporno$¢ na $cieranie PEI 11,

odporno$¢ na Scieranie- 2 klasa,

szerokos$¢ fugi max 2 mm,

wymiar co najmniej 20x20cm.Ptytki powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm:

PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

Lub odpowiednimi aprobatami technicznymi. Do mocowania oktadzin bedg stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodoéw krytych plandeka z otwieranymi burtami przewozone
plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywac¢ w
temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich roboty bedag
wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe".
5.3. OPIS OGOLNY.

Do uktadania okfadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t pomocniczych. Podioze pod oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie.
Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin nie powinna byé nizsza niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem robét podtoze powinno
zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno byé porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowg, nieréwnosci nalezy wyréwna¢ zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza.
Przy nierébwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed
przystgpieniem do mocowania okfadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi
elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomoca naciggnietego sznura. Plytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac
ulozenie na posadzce i $cianie.

5.3.1. Okfadzina zewnetrzna i wewnetrzna z ptytek.

Piytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci
odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego kl. 1ll. Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczyé. Klej nalezy naktada¢ na podioze
warstwa ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szeroko$¢ spoin nie powinna by¢
wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia
powierzchni nalezy natychmiast usungc. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzing wyspoinowac i zmy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakos$ci robot nalezy objgé poszczegdine etapy:

powierzchnie podioza,

grubos¢ zaprawy klejgcej,

prostolinijnos¢ spoin i ich szerokos¢,

jakos¢ szczelin dylatacyjnych,

obrébke naroznikow,

zgodnosc¢ kolorystyki i materiatow z projektem.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbior elementéw i akcesoriow

przed rozpoczeciem wykonania okfadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich jako$¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek
wymiarow, jednolitosci koloréw.

7.2. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:

atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,

zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku

poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od

ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej)\

grubos¢ warstw mocujgcych.(podkiad lub kleju)

powigzanie okfadziny z podtozem

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolito$¢ barwy ptytek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogéine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacje, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odporno$ci na wgtebne $cieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 105:1993 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornos$ci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
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ST.01.07 TAPETOWANIE SCIAN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogdlne”.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Ponizsza specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tapetowania $cian

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST (kod
45000000-07) ,Wymagania ogoine".

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST

~Wymagania ogolne".

2.2. TAPETY

Tapety stosowane do roboét tapeciarskich muszg odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczajacych je do stosowania
w budownictwie. Tapete do prowadzonych prac dostarczy Zamawiajgcy.

2.3. KLEJE

2.31.

Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje roslinne lub syntetyczne, produkowane w postaci bezwonnych proszkéw, tatwo
rozpuszczalnych w wodzie. Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowaé sie: - dobrg rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie, -
klarownoscig przygotowanego roztworu, - zdolnoscig uzyskiwania optymalnych wtasciwosci roztworu w okreslonym czasie, - wymagang sitg
sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut, - pH roztworu wodnego w granicach 8, - mozliwoscig trwatego przyklejania tapety
do podtoza. Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposob podany w instrukcji producenta kleju. Mieszanie ze sobg réznych gatunkéw
klejéw lub dodawanie do nich jakichkolwiek skfadnikéw nie uwzglednionych w instrukcji producenta jest zabronione. Zaleca sie zastosowanie kleju
sugerowanego przez producenta tapety. Do naprawy i wygtadzania podtoza przeznaczonego pod tapety (jezeli wystgpi taka konieczno$¢) moga
by¢ stosowane plastyczne masy tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachléwki gipsowo-klejowe lub zaprawy gipsowe,
dobrane odpowiednio do rodzaju podioza. Materiaty te powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowym Ilub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne"

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Do przygotowania klejow i mas wygtadzajgcych oraz mieszania farb
mozna wykorzysta¢ urzgdzenia mechaniczne lub wykonac te prace recznie.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine"

4.2. TRANSPORT MATERIALOW | SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT

Kleje oraz tapety nalezy transportowac¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym, obowigzujgcymi normami
panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami produktdw wydawanych przez producentow.

4.3. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW

W(g instrukgji i terminu waznosci podanej przez producenta. Nalezy skltadowaé w warunkach i temperaturach podanych przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne"

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Zakres temperatur, w ktérych mozna przeprowadzi¢ tapetowanie musi by¢ zgodny z kartami produktéw wydawanych przez producenta.
PRZYGOTOWANIE PODLOZY

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. -
powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, nieréwnosci nalezy usung¢ poprzez zeszlifowanie.

5.3. GRUNTOWANIE

Do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajgce wiasciwosci podioza oraz zwiekszajace przyczepnos¢ przyklejanych tapet.
Moga by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub roztwér wodny kleju uzywanego do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznosci
od rodzaju podioza. - nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami emulsyjnymi o ile
Swiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej. - na chtonnych podfozach nalezy stosowaé $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg
producenta.

5.4. TAPETOWANIE SCIAN

Temperatura w pomieszczeniu, w ktérym bedg wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, - przed przystgpieniem do
tapetowania nalezy pocig¢ tapete na arkusze odpowiedniej diugosci, nastepnie nanie$¢ klej rbwnomiernie na arkusze tapety, zwina¢ je w sposéb
uniemozliwiajgcy zabrudzenie strony licowej odiozy¢ na okres umozliwiajgcy witasciwe nawilzenie tapety, - przyklejenie tapet powinno by¢
dokonywane w sposob przyjety w technologii klejenia danego rodzaju tapety, - do przyklejenia tapety nalezy przystgpi¢ po wyschnieciu warstwy
gruntujacej, dopuszcza sie przyklejanie po 4 godzinach po zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach.
Przyklejanie tapet na $cianach nalezy rozpoczg¢ od wyklejania osciezy i wnek, - tapety nalezy przykleja¢ w styk, - prawidlowo$¢ potozenia
arkuszy tapety nalezy sprawdza¢ za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze, - przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od goérnej
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krawedzi $ciany ku dotowi, - przy suficie tapeta powinna by¢ przycieta i tworzy¢ linie prostg, réwnolegta do sufitu - przy podtodze tapeta powinna
by¢ przyklejona w taki sposodb aby listwa podtogowa zakrywata jej dolng krawedz co najmniej na wysokosé 1,5 cm, - jezeli w czasie przyklejania
tapety powstang pecherze faldy lub inne znieksztalcenia nalezy arkusz bezzwtocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktérym te niedoktadnosci
powstaty, a nastepnie ponownie docisng¢ tapete do podioza, - tapety naklejone powinny wolno wysychaé. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia,
w ktérym zostaty przyklejone tapety, moze zosta¢ wigczone nie wczesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW | ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE

Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST

POWIERZCHNIA DO TAPETOWANIA | TAPETOWANIE

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna obejmowac: sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wyschniecia podtoza, sprawdzenie czystosci poditoza.

Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i réowne, a barwa tapet jednolita w catym pomieszczeniu. Poszczegdlne arkusze tapet
powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza. Odstawanie brzegdéw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne. Na
powierzchni pokrytej tapeta nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnos$ci podtoza, nie powinny wystepowac réwniez fatdy, pecherze
plamy lub inne wady. Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykéw od pionu lub
réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m. Przy wigcznikach i oprawach znajdujgcych sie na tapetowanej
powierzchni przyciete brzegi powinny by¢ niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest [m2 ] powierzchni tapetowanej wraz z przygotowaniem podtoza, tapet, klejow i farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz porzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST

Podstawe do odbioru rob6t powinny stanowi¢ nastepujgce badania: - podtozy i ich przygotowania, - podktadéw, - tapet, materiatbw pomocniczych
oraz stanu ich przygotowania, technicznej prawidtowosci i doktadnos$ci wykonania zakonczonych robét, i dokumenty: - dokumentacja techniczna, -
dziennik budowy, - zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe, - protokoty odbioru poszczegdinych etapéw robot
zanikajgcych, - protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,

ODBIOR ROBOT TAPECIARSKICH

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu doktadnego przyklejenia tapety na catej powierzchni,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, fatd i odstajgcych brzegdéw tapet.

9. PLATNOSC

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] powierzchni tapetowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem podtoza, przygotowaniem tapet, klejow i
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.

llos$¢ robét okresla sie na podstawie obmiaru powykonawczego zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 233:2002 Tapety w zwoikach. Terminologia i symbole Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczace gotowych tapet papierowych,
winylowych i z tworzyw sztucznych PN-

EN 234:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce tapet przeznaczonych do dalszego uszlachetniania PN-69/B-10280/Ap1:1999

ST 01.08 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac malarskich o charakterze
ochronnym lub dekoracyjnym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wilasciwg jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo robét malarskich zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét, wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji robo6t, wykonanym przez Inspektora robo6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegélnych opracowan przed przystagpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga dokonywane w
trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowag akceptacje projektantéw. Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidiowo wykonanych
rusztowan lub drabin. Réwnoczes$nie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatéw nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci (odziez
ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich musza byé przestrzegane
przepisy ppoz. i bhp.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do stosowania na tynki cementowe, cementowo -wapienne,
podioza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej aprobacie technicznej AT-15-4205/00 i posiada¢ ocene higieniczna
PZH. Farby powinny posiada¢ odporno$¢ ogniowg wg PN-B-02874:1996 oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Wymagania techniczne dla farb szorowalnych lateksowych
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odporno$¢ na szorowanie na mokro- klasa | wg normy PN-EN 13300:2002,

stopien potysku: potpotysk,

nie zawierajgca skfadnikéw powodujgcych wytapywanie kurzu z powietrza

dopuszczalna zawarto$¢ LZO: ponizej 100g/l LZO.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletow natryskujgcych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowaé samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w
sposéb uniemozliwiajgcy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywa¢ w
pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu robét malarskich zostaty opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi®, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny PZH
i odpowiadaé polskim normom.

5.3. Opis ogolny

5.3.1.Malowanie farbami akrylowymi na podtozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw cementowo-wapiennych, tynkéw gipsowych lub piyt
gipsowo-kartonowych. PodioZze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone. Sciany powinny byé réwne i bez
spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwna¢, zaszpachlowac i zeszlifowac, jezeli wymagana jest duza gtadko$¢ powierzchni.

Nowe tynki mozna malowaé po 1-4 tygodniach, wilgotno$¢ tynkéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farb). Prace malarskie
nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed malowaniem farby nalezy
doktadnie wymiesza¢. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-30%.Kolejne warstwy mozna naktada¢ po
wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne
natozenie farby. Do farb akrylowych nie mozna dodawaé farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna
naktada¢ na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzyé do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywaé¢ wodg z dodatkiem detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych.

Podtoza stalowe powinny byé przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposéb:

starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, topnikdéw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawéw j ostrych krawedzi, odttuszczenie,
piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie wczes$nie
(nie pozniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania). Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-
20°C, wilgotnos¢ powietrza nie moze przekraczaé 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty,
wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub pdznych popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po natlozeniu dwoch warstw przeswity
podioza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwoch warstw gruntujacych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna wynosi¢ ok. 25-50 um
(zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozyé dodatkowg warstwe po wyschnieciu zasadnicze] powtoki
gruntujacej. Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy
gruntowaé. Naktadanie powitok nawierzchniowych moze byé dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do naktadania farb
syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletow natryskowych, dopuszczalne jest réwniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy
rozpoczaé od goéry i przestrzegaé réwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekdéw. Kolejne warstwy farby mogg by¢
naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie zaleca inaczej). Po zakonczeniu malowania wytworzone
pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien pozostawa¢ odizolowane od wptywdw agresywnego $rodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakos$ci rob6t nalezy objg¢ poszczegdine ich etapy: podtoza (tynku, oscieznic itp.),

grubos¢ powtoki malarskiej,

gtadkos¢ powtoki malarskiej,

kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.

jakosc

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbidr elementéw i akcesoridw.

Przed rozpoczeciem wykonywania powlok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakieréw oraz ich okres trwatosci. Nalezy réwniez
sprawdzi¢ stan przygotowania podioza do malowania.

7.2. Odbidr koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatéw, zgodno$¢ wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczna,

grubos¢ wykonanej powloki i powigzanie powloki z podiozem,

stopien wyschniecia,

stan powierzchni (bez zaciekéw, zmarszczen, miejsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolito$¢ barwy i potysku,

odpornosci na wycieranie i uderzanie.

réwnomiernosc¢

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w warunkach ogoélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie budowlane
farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.

ST.01.09 MEBLE | WYPOSAZENIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wyposazenie budynku.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, stosowanych materiatéw oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora.

Przed przystgpieniem do montazu w/w wyposazenia Wykonawca zobowigzany jest do opracowania na wiasny koszt oraz do przedstawienia do
akceptacji Inspektora nastepujgcej dokumentacji wykonawczej:

projektow warsztatowych i montazowych w.w. wyposazenia, dla poszczegdélnych pomieszczen,

projektéw organizacji i harmonogramu dostaw.

Wykonawca zapewni nadzor i koordynacje projektu ze strony przedstawiciela producenta siedzisk audytoryjnych i regatéw jezdnych w trakcie
montazu.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST00 ,Wymagania Ogdlne”.

zaluzji wewnetrznych aluminiowych

Rodzaje rynien gérnych:

— stalowa V10 o wym. 25x19mm

— zaluzje miedzyszybowe, naszybowe, petna przystona,

— stalowa V13 o wym. 25x25mm

— zaluzje naszybowe, petna przystona, MONOMAGIC,

— stalowa SANI o wym. 27x19mm — zaluzje naszybowe, petna przystona,

— stalowa ISSO - Zaluzje ISSO DESIGN.

Zakonczenie rynien dolnych:

« ZRD 25mm biate, lexanowe

* ZRD z bolcem 25mm biate, lexanowe

* ZRD SANI lexan

* ZRD SANI z bolcem lexan

* ZRD z bolcem 16mm biate

Lamele zaluzji aluminiowej 25 mm z tasmy aluminiowej o grubosci 0,188 mm.

Rodzaje sterowania:

» sterowanie za pomocg pokretta (obracanie lamel) i sznurkdw (podcigganie lamel) zaluzje miedzyszybowe, naszybowe, petna przystona,
+ sterowanie za pomocg tfancuszka  (obracanie i  podcigganie lamel) - ISSO DESIGN, petna  przystona,
« sterowanie za pomoca zintegrowanego pokretta ze sznurkiem (obracanie i podcigganie lamel) - MONOMAGIC.

Parawany szpitalne sufitowe dt. 3,5 m

Parawan salowy szpitalny oddzielajgcy t6zka na salach .

- montowany do sufitu

- nie wyzszy niz3 m

- ptétno medyczne — kolor standard (zielen / niebieski) Atestowane zmywalne.

- Wykonanie: Stal Ko nierdzewna polerowana z zaczepami kwasoodporna.

- kotka do zaczepienia ptétna

Szafki medyczne nadpodiogowe dla umywalki i zZlewozmywaka

Szafki medyczne ze stali nierdzewnej wg dostawcy

Stanowisko do pielegnacji niemowlgt z wanienkg

Stanowisko do pielegnacji noworodkéw - wanienka+ stolik zabiegowy 3x szuflady;

Stelaz z zamknietych profili aluminiowych i ztgczek ABS, anodowany lub lakierowany proszkowo na kolor wg palety RAL;

Wypetnienie z ptyty meblowej obustronnie laminowanej;

Wanienka i blat z laminatu poliestrowo-szklanego, wyposazony w materacyk;

Szuflady z systemem cichego domykania;

No6zki o wysokosci: 100 mm z mozliwos$cig poziomowania;

Wymiary: 1380 x 580/700 x 900 mm [szerokos$¢ x gtebokos¢ x wysokosc]

blatéw pod umywalke i zZlewozmywak

Blat: 23 mm, ptyta wiérowych prefabrykowanych, pod umywalke i zlewozmywak

Wymiar 170x80 cm

Wymiar 185x80 cm

3. OGOLE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania Ogodine” .

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zgodnie z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00 ,Wymagania Ogdine”.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢
przed spadaniem na trasie przejazdu.

4.2. Transport i skladowanie

Wyposazenie i elementy do wyposazenia mogg by¢ przewozone jedynie srodkami transportu przystosowanymi do tego celu, zabezpieczajgce je
przed uszkodzeniami. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniem. Meble i ich elementy powinny by¢ pakowane w folii, drewna, tektury i styropian. Naroza nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok i blatéw.
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Warunki przechowywania elementéw profili, facznikéw i elementéw pomocniczych powinny zapewnia¢ statg gotowos¢ ich uzycia. Wyposazenie
powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych zapewniajgcych temperature powyzej +5 °C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogdlne” .

Wykonawca przed przystgpieniem do robot montazowych wyposazenia powinien opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora projekt
montazowy zgodny z instrukcjg producenta.

Warunki przystgpienia do robét montazu wyposazenia

Przed przystgpieniem do wyposazenia pomieszczen wszystkie roboty budowlane powinny ukonczone i odebrane tj. $ciany pomalowane,
zainstalowane wszystkie elementy instalacyjne, utozone podtogi. Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzane.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne”

KONTROLA JAKOSCI DOSTARCZONEGO WYPOSAZENIA | MEBLI

Dostarczone na budowe wyposazenie powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem: zgodnosci z projektem i specyfikacjg producenta. Do kazdej partii
dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy dokona¢ odbioru elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy wyposazenia.
KONTROLA JAKOSCI

zgodno$¢ zamontowanego wyposazenia z dokumentacja projektowa,

atesty, certyfikaty, Swiadectwa dopuszczenia, itp.

rodzaj zastosowanych materiatow,

prawidtowo$¢ zamontowania wyposazenia,

kompletnosé i prawidtowo$¢ wykonania zamocowan w podtozu,

dziatania oku¢ ruchomych,

wizualnej ocenie stanu technicznego zamontowanych mebli,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00 ,Wymagania ogdine” .

Jednostka obmiarowa

7.2. Jednostkg obmiaru jest:

Kpl. (komplet), szt. (sztuka), m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST-00 ,Wymagania ogoline”.

Podstawe do odbioru robé6t powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw ,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,,

instrukcje producenta dotyczgce zastosowanych materiatéw ,

wyniki badan, pomiaréw i ekspertyz technicznych w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne”

ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI

Rozliczenie zostanie dokonane jednorazowo lub etapami zgodnie z ustaleniami zawartymi w Umowie.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

CENA JEDNOSTKOWA DOSTARCZONEGO | ZAMONTOWANEGO WYPOSAZENIA OBEJMUJE:

dostarczenie mebli i sprzetu na stanowisko pracy

przygotowanie oraz likwidacja stanowiska roboczego,

montaz wyposazenia,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

wykonanie projektu organizacji montazu i harmonogramu robét,

oczyszczenie mebli z kurzu i brudu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9003 i 9004) Aprobaty Techniczne ITB na w/w wyroby.

Dziennik Ustaw nr 02.75.690 § 239

ST 01.10 INSTALACJA WOD-KAN

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg jak w pkt. 1.1. ,Warunki
Ogodlne”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robét.

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjag Projektowa, ST, i poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrédta ich wytwarzania, zamawiania lub wykonywania, odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do ich zatwierdzania przez Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie
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materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowej w czasie postepu
robét.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang wywiezione przez Wykonawce z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Jesli Zamawiajgcy zezwoli na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz do tych dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
materiatdw zostanie przewartosciowany przez Zamawiajgcego. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyjeciem i brakiem zaptaty.

2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu ich wbudowania byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaly swoja jakos$¢ i wiasciwos$¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw
bedg zlokalizowane w obrebie. terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajagcym lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materiatdw w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamierzeniu co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Zamawiajgcego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Zamawiajgcego.

2.5 Zastosowane materiaty

- Rury polipropylenowe

- Zawory przelotowe kulowe

- Zawory czerpalne kulowe

- Baterie umywalkowe

- Rury kanalizacyjne PVC

- Czyszczaki PVC

- Rury deszczowe PVC

- Wopusty zeliwne dachowe

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robét musi byé zgodny z ofertg Wykonawcy, musi odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartych w projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet musi byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Liczba i wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, warunkach kontraktu i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
normami ochrony $rodowiska, przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wariantowe uzycie sprzetu jest
mozliwe gdy przewiduje taki przypadek dokumentacja projektowa, pod warunkiem uzyskania akceptacji Zamawiajgcego. Jakikolwiek sprzet,
maszyny i urzgdzenia oraz narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych. materiatéw. Dobér srodkéw transportowych Wykonawca przedstawia do akceptacji Zamawiajacego. Liczba $rodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Zamawiajgcego w
terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego.
Wykonawca bedzie na biezaco i na wiasny koszt usuwaé wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i
dojazdach do budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz przewodéw wodociggowych

Instalacja wody zimnej wykonana bedzie z rur z tworzyw sztucznych PP a wody cieptej z rur PP stabilizowanych. tgczenie rur przez zgrzewanie.
Catos$¢ rob6t montazowych wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg producenta rur. Rury w instalacji hydrantowej wykona¢ z stali ocynkowanej. Rury
rozprowadzajgce prowadzi¢ w bruzdach. Bruzdy zamurowa¢ po przeprowadzeniu préb i odbioréw oraz izolacji termiczne;j.

llosci i $rednice rur wg przedmiaru robot

5.2. Montaz przewodéw kanalizacyjnych.

Instalacje kanalizacji sanitarnej wykonana bedzie z rur PVC kielichowych. Potgczenia rur wykonywa¢ przy uzyciu pierscienia gumowego $rednicy
dostosowanej do zewnetrznej $rednicy rury. Rury prowadzi¢ wewnatrz budynku pod posadzkg oraz na $cianie. Rury wywiewne z PVC o
potaczeniu na uszczelki wyprowadzone ponad dach

5.3 Armatura

Jako armature zastosowac:

zawory odcinajgce kulowe PN10

zawory czerpalne ze ztagczkg do weza

zawory odcinajagce kulowe do podtgczenia baterii

baterie umywalkowe, zlewozmywakowe, wannowe stojgce z zaworami odcinajgcymi

baterie natryskowe z natryskiem recznym

szafka hydrantowa z zaworem fi 25 mm, wezem potsztywnym dt.30 m

5.4 Wyposazenie

W projekcie zastosowano nastepujgce elementy wyposazenia:

ustep z ptuczka typ ,kompakt”

ustep z ptuczka typ ,kompakt” dla niepetnosprawnych

umywalka fajansowa z syfonem gruszkowym

umywalka fajansowa z syfonem gruszkowym dla niepetnosprawnych

wpusty $ciekowe z tworzywa sztucznego

czyszczaki kanalizacyjne z PVC

rury wywiewne z PVC
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5.5 Prowadzenie przewodéw instalacji

5.5.1 Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych miejscach zataman przewoddéw zapewni¢ mozliwos¢
odwadniania instalacji, a w najwyzszych miejscach zataman przewodéw mozliwo$¢ odpowietrzania instalacji. Dopuszcza sie mozliwo$¢ uktadania
odcinkéw przewoddw bez spadku jezeli predko$¢ przeptywu wody zapewni ich samo odpowietrzenie, a opréznianie z wody jest mozliwe przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem.

5.5.2 Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywa¢ na podporach statych (w uchwytach) i
ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu
z ktérego wykonane sa rury.

5.5.3 Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach $ciennych i w szlichcie podtogowej powinny by¢ uktadane zgodnie z projektem technicznym.
Trasy przewoddéw powinny byé zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej powykonawcze;j.

5.5.4 Przewody nalezy prowadzi¢ w spos6b zapewniajacy wiasciwg kompensacje wydtuzen cieplnych (z maksymalnym wykorzystaniem
mozliwo$ci samokompensac;ji),

5.5.5 Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajgcy wykonanie izolacji antykorozyjnej (przewody ze stali weglowej zwyklej) i cieplne;j.

5.5.6 Nie dopuszcza sie prowadzenia przewodéw bez stosowania kompensacji wydtuzen cieplnych.

5.5.7 Przewody zasilajagcy i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny byé utozone réwnolegle.

5.5.8 Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na kondygnacje.

5.5.9 Oba przewody pionu dwururowego nalezy uktada¢ zachowujgc stata odlegto$¢ miedzy osiami wynoszaca 8 cm (j: 0,5 cm) przy $rednicy
pionu nie przekraczajgcej DN 40;. Odlegtos¢é miedzy przewodami pionu o wiekszej Srednicy powinna by¢ taka, aby mozliwy byt dogodny montaz
tych przewoddw.

5.5.10 Przewdd zasilajacy pionu dwururowego powinien sie znajdowac z prawej strony, powrotny zas z lewej (dla patrzgcego na $ciane).

5.5.11 W przypadku pionéw dwururowych, obejscie pionéw gatazkami grzejnikowymi nalezy wykonaé od strony pomieszczenia.

5.5.12 Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacjg (szczegdinie dotyczy to przewoddw z tworzywa
sztucznego i miedzi).

5.5.13 Przewody poziome nalezy prowadzi¢ powyzej przewoddw instalacji wody zimnej i przewodéw gazowych.

5.5.14 Rozdzielacz, wykonany na budowie, powinien mie¢ wewnetrzny przekrdj poprzeczny co najmniej rowny sumie wewnetrznych przekrojow
poprzecznych przewoddéw doprowadzonych do rozdzielacza i jednoczesnie jego $rednica wewnetrzna powinna by¢ wieksza od $rednicy
wewnetrznej najwiekszego przewodu przytaczonego co najmniej o 10 %.

5.6 Podpory

5.6.1 Podpory stale i przesuwne

5.6.1.1 Rozwigzanie i rozmieszczenie podpér statych i podpoér przesuwnych (wspornikéw i wieszakéw) powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym. Nie nalezy zmienia¢ rozmieszczenia i rodzaju podpdr bez akceptacji projektanta instalacji, nawet jezeli nie zmienia to
zaprojektowanego uktadu kompensacji wydtuzen cieplnych przewodéw i nie wywotuje powstawania dodatkowych naprezen i odksztaicen
przewodow.

5.6.1.2 Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr powinny umozliwi¢ tatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie podpor
przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, poosiowy przesuw przewodu.

5.6.1.3 Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddéw podano w tablicach 4,5,6 i 7.

Tablica 4
Maksymalny odstep miedzy podporami przewodoéw z PE-X, PP-R i PB
W instalacji wodnej

Przewéd montowany w instalaciji
Poz. Materiaty rury Srednica nominalna rury 60°C<t0x<80°C 60°C<t0x<80°C trob <60°C trob <60°C
pionowo  m inaczej m pionowo m inaczej m
1 PE - X; DN 12 do DN 25 1,0 0,8 1,0 0,8
PP -R; DN 16 0,6 0,5 0,9 0,7
DN 20 0,8 0,6 1,0 0,8
DN 25 0,9 0,7 1,0 0,8
DN 32 0,9 0,7 1,3 1,0
DN 40 1,0 0,8 1,4 1,1
DN 50 1,2 0,9 1,5 1,2
DN 63 1,3 1,0 1,87 1,4
DN 75 1,4 1,1 1,99 1,5
DN 90 1,5 1,2 21" 1,6
DN 110 1,87 1,4 2,3V 1,8
3 PB; DN 16 do DN 25 1,0 0,4 1,0 0,4
DN 32 do DN 50 1,2 0,7 1,2 0,7
od DN 63 1,3 0,9 1,3 0,9

" Lecz nie mniej niz jedna podpora na kazdg kondygnacje

5.7 Tuleje ochronne

5.7.1 Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang (np. przewodem poziomym przez $ciane, a przewodem pionowym przez strop), nalezy
stosowac tuleje ochronne.

5.7.2 W tulei ochronnej nie moze znajdowac sie zadne potaczenie rury.

5.7.3 Tuleja ochronna powinna by¢ rurg o srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy zewnetrznej rury przewodu:

a) co najmniej o 2 cm, przy przej$ciu przez przegrode pionowa,

b) co najmniej o | cm, przy przejsciu przez strop.

5.7.4 Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubo$¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm z kazdej strony, a przy przejsciu przez strop powinna
wystawac¢ okoto 2 cm powyzej posadzki. Nie dotyczy to tulei ochronnych na rurach przytgczy grzejnikowych (gatazek), ktérych wylot ze $ciany
powinien by¢ ostoniety tarczkg ochronng.

5.7.5 Przestrzeh miedzy rurg przewodu a tulejg ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dziatajagcym korozyjnie na
rure, umozliwiajgcym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajgcym powstanie w niej naprezen $cinajacych.

5.7.6 Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien byé wykonany w sposéb zapewniajacy
przepustowi odpowiednig klase odpornosci
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ogniowej (szczelnosci ogniowej E; izolacyjnosci ogniowej 1) wymagang dla tych elementow?®, zgodnie z rozwigzaniem szczegétowym znajdujgcym
sie w projekcie technicznym.

5.7.7 Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej $cianie budynku ponizej poziomu terenu, powinien by¢ wykonany w
spos6b zapewniajgcy przepustowi uzyskanie gazoszczelnosci® i wodoszczelnosci, zgodnie z rozwigzaniem szczegétowym znajdujgcym sie w
projekcie technicznym.

5.7.8 Wodoszczelny przepust instalacyjny w tulei ochronnej, powinien by¢ wykonany zgodnie z rozwigzaniem szczegétowym znajdujgcym sie w
projekcie technicznym.

5.7.9 Przejscie rurg w tulei ochronnej przez przegrode nie powinno by¢ podpora przesuwng tego przewodu.

5.8 Montaz armatury

5.8.1 Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest zainstalowana.

5.8.2 Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

5.8.3 Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do obstugi i konserwac;ji.

5.8.4 Armature na przewodach nalezy tak instalowac¢, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu
na armaturze.

5.8.5 Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytéw lub innych trwatych podpar¢, zgodnie z projektem technicznym.

5.8.6 Zawory grzejnikowe potgczone bezposrednio z grzejnikiem nie wymagajg dodatkowego zamocowania.

5.8.7 Armatura odcinajgca grzybkowa montowana na podejsciu pionéw, a takze na gafeziach powinna by¢ zainstalowana w takim potozeniu aby
przy napetnianiu instalacji woda naptywata "pod grzybek". Nie dotyczy to zaworéw grzybkowych dla ktérych producent dopuscit przeptyw wody w
obu kierunkach.

5.8.8 Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji oraz na podejsciach pionéw przed elementem zamykajgcym
armatury odcinajgcej (od strony pionu), dla umozliwienia oprézniania poszczegolnych pionéw z wody, po ich odcieciu. Armatura spustowa
powinna by¢ lokalizowana w miejscach tatwo dostepnych i byé zaopatrzona w ztgczke do weza w sposéb umozliwiajgcy gromadzenie wody
usuwanej z instalacji w zbiornikach (statych Ilub przenosnych) wykonanych z materiatu (tworzywa sztucznego) nie powodujgcego
zanieczyszczenia wody.

5.8.9 Kazdy pion o wysokosci ponad 3 kondygnacje lub grupa pionéw w budynku o wysokos$ci 2 - 3 kondygnaciji, lecz obstugujace nie wiecej niz
20 - 25 grzejnikédw, powinny by¢ wyposazone w armature odcinajgcg z armaturg spustowa, montowang na podejsciu przewodu zasilajacego i
powrotnego.

5.9 Izolacja cieplna

5.9.1 Przewody instalacji ogrzewczej powinny byé izolowanie cieplnie. Dopuszcza sie nie stosowanie izolacji cieplnej przewodoéw instalacji
ogrzewczej, jezeli:

a) sg nimi gatgzki grzejnikowe prowadzone po wierzchu przegrody w pomieszczeniu w ktérym znajduje sie grzejnik przytgczony tymi gatgzkami,

b) prowadzone sg w rurze ostonowej w warstwach podtogi i projektowana temperatura powierzchni podtogi nad przewodem w warunkach
obliczeniowych nie przekracza 26 °C,

c) z projektu technicznego tej instalacji wynika wymaganie nie stosowania izolacji ciepinej okreslonych przewodow.

5.9.2 Armatura instalacji ogrzewczej powinna by¢ izolowana cieplnie, jezeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej instalacji.

5.9.3 Wykonywanie izolacji cieplnej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych préb szczelnosci, wykonaniu wymaganego
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowos$ci wykonania powyzszych robét
protokétem odbioru.

5.9.4 Materiat z ktérego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubo$¢ oraz rodzaj ptaszcza ostaniajgcego, powinny by¢ zgodne z projektem
technicznym instalacji ogrzewczej. Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i nie uszkodzone, a
sposob sktadowania materiatéw na stanowisku pracy powinien wykluczaé mozliwos$¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

5.9.5 Powierzchnia na ktérej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji cieplnych na
powierzchniach zanieczyszczonych ziemia, cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach z niecatkowicie wyschnietg lub uszkodzong powtokg
antykorozyjna.

5.9.6 Zakonczenia izolacji cieplnej powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem.

5.9.7 Izolacja cieplna powinna by¢ wykonana w sposéb zapewniajacy nierozprzestrzenianie sie ognia

5.10 Potaczenia gwintowe

Potaczenie gwintowe moze by¢ wykonywane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelkg zaciskang miedzy odpowiednio
przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintdw wykonanych w metalu oraz zasady ich stosowania powinny by¢é zgodne z
wymaganiami PN-ISO 7-1 *) i/lub PN-ISO 228-1 **).

Gwint moze by¢ wykonany w materiale rodzimym elementu tgczonego (uformowany metodg obrébki mechanicznej lub w trakcie wtrysku) albo z
innego materiatu w postaci pierscieniowej wkfadki, stanowigcej integralng czesc¢ faczonego elementu.

Gwinty powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy. Doktadno$¢ naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie
ztgczki.

Potgczenie skreca sie wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomocg narzedzi specjalnych (przewidzianych przez producenta elementéw
potaczenia) lub za pomocg narzedzi uniwersalnych. Bez wzgledu na sposéb dokrecania, niedopuszczalne jest dokrecanie zbyt stabe, zbyt mocne,
a takze powodowanie mechanicznego uszkodzenia tgczonych elementéw.

Jako materiat uszczelniajacy nalezy stosowac¢ tasme teflonowg lub paste uszczelniajgcg. Stosowanie konopi w potaczeniach z uszczelnieniem na
gwincie jest dopuszczone z wyjatkiem potaczen z gwintami wykonanymi w tworzywie (bez wkladek metalowych), nawet gdy gwint uksztattowany
w tworzywie sztucznym ma tylko jeden z fgczonych elementdéw (w polgczeniach z gwintami wykonanymi w tworzywie nie mogg by¢ stosowane
materiaty peczniejace pod wptywem wody).

Potgczenia gwintowe rur mogg by¢ wykonywane w instalacjach, w ktérych ci$nienie robocze nie przekracza 10 bar i temperatura robocza nie
przekracza 120°C. Potgczenia gwintowe mogg byé stosowane do potgczen rur z armaturg oraz urzgdzeniami kontrolno - pomiarowymi o
parametrach roboczych przekraczajgcych powyzsze wartosci, jezeli gwintowane kro¢ce potgczeniowe armatury lub urzadzenia, wykonane sg w
ich materiale rodzimym.

5.11 Potgczenia zgrzewane w instalacji z tworzywa sztucznego

Potgczenie powinno byé wykonywane zgodnie z ponizszymi wymaganiami ogdélnymi i wymaganiami producenta elementéw pofaczenia.
Wymagania producenta elementéw potaczenia nie mogg by¢ sprzeczne z ponizszymi wymaganiami ogélnymi.

Potaczenie zgrzewane wykonywane jest przez potaczenie rozgrzanych i nadtopionych powierzchni tgczonych elementéw, w wyniku czego
nastepuje polidyfuzyjne potaczenie materiatéw. Mozna rozrézni¢ nastepujace rodzaje zgrzewania:

a) zgrzewanie mufowe

Fragmenty tgczonych elementéw - elementu z cylindryczng powierzchnig zewnetrzng (np. koncéwka rury lub ksztattki) i elementu z cylindryczng
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powierzchnig wewnetrzng (np. mufa ksztattki), sg jednocze$nie nagrzewane odpowiadajgcymi im wymiarowo koncéwkami grzewczymi zgrzewarki.
Nagrzane elementy odejmowane sg od koncéwek grzewczych, tgczone ze sobg przez wsuniecie w nagrzang mufe czesci z nagrzang cylindryczng
powierzchnig zewnetrzng i przez chwile przetrzymywane bez wzajemnych przemieszczeh. Czas i temperatura nagrzewania obu zgrzewanych
elementéw jest okreslona instrukcjg producenta. Nalezy przestrzega¢ ewentualnych korekt powyzszego czasu, wynikajacych np. z obnizonej
temperatury zewnetrznej lub zréznicowanego czasu nagrzewania faczonych elementéw w przypadkach znacznych réznic grubosci $cianek (np.
faczenie rur z ksztaitkami, ktére majg grubsze $cianki). Rozpoczecie nagrzewania nalezy tak dobra¢, aby nagrzewanie obu elementéw zostato
zakonczone jednoczes$nie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoline

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z
odpowiednimi normami.

6.2. Warunki szczegdtowe

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganymi okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, Dokumentacji Projektowej i
odpowiednimi Normami.

6.3 Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji

6.3.1 Warunki wykonania badania szczelnosci

6.3.1.1 Badanie szczelno$ci nalezy przeprowadza¢ przed zakryciem bruzd i kanatéw, przed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji cieplnej. 11.2.1.2 Jezeli postep robét budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatéw, w ktérych zmontowano czesé
przewoddéw instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu catej instalacji, woéwczas badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na
zakrywane;j jej czesci, w ramach odbioréw czesciowych.

6.3.1.2 Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone woda. Podczas odbioréw czesciowych instalacji, w przypadkach uzasadnionych
mozliwoscig zamarzniecia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji, dopuszcza sie wykonanie badania szczelnosci sprezonym
powietrzem.

6.3.1.3 Podczas badania szczelno$ci zabrania sie, nawet krétkotrwatego podnoszenia cisnienia ponad warto$¢ cisnienia prébnego.

6.3.1.4 Podczas badania szczelnosci instalacja powinna by¢ odigczona od zrédta ciepta lub zrédto ciepta powinno byé skutecznie zabezpieczone
przed uruchomieniem.

6.4 Przebieg badania szczelnosci woda zimng

6.4.1 Do instalacji nalezy podiaczy¢ reczng pompe do badania szczelnosci. Pompa powinna by¢ wyposazona w zbiornik wody, zawory
odcinajace, zawor zwrotny i spustowy.

6.4.2 Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy minimum 150 mm) o zakresie o 50 % wiekszym
od ci$nienia prébnego i dziatce elementarne;j:

a) 0,1 bar przy zakresie do 10 bar,

b) 0,2 bar przy zakresie wyzszym.

6.4.3 Badanie szczelnosci instalacji wodg mozemy rozpoczg¢ po okresie co najmniej jednej doby od stwierdzenia jej gotowosci do takiego
badania i nie wystgpienia w tym czasie przeciekéw wody lub roszenia.

6.4.4 Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy zwiekszy¢ ci$nienie w instalacji za pomocg pompy do badania
szczelnosci, kontrolujgc jego warto$¢ w najnizszym punkcie instalacji.

6.4..5 Wartos$¢ cisnienia probnego nalezy przyjmowac¢ na podstawie tablicy 9, a badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi
odpowiednio w tablicach 10 i 11.

6.4.6 Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna by¢ taka sama (réznica temperatury nie powinna
przekracza¢ 3 K) i nie powinno wystepowaé promieniowanie stoneczne.

6.4.7 Po przeprowadzeniu badania szczelnos$ci wodg zimng, powinien by¢ sporzgdzony protokét badania okreslajacy cisnienie prébne, przy
ktorym bylo wykonywane badanie, oraz stwierdzenie, czy badania przeprowadzono i zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem
negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowac te czes¢ instalaciji, ktéra byta objeta badaniem szczelnosci.

6.7 Badania armatury przy odbiorze instalacji

6.7.1 Badania armatury odcinajacej

Badania armatury odcinajgcej, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie:

a) doboru armatury, co wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem technicznym,

b) szczelnosc¢ potgczen armatury,

c) poprawnos¢ i szczelno$¢ montazu gtowicy armatury.

Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokoét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w
ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

6.7.2 Badania armatury odcinajacej z regulacjag montazowa

Badania armatury odcinajgcej z regulacjg montazowa, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie:

a) doboru armatury odcinajacej, co wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem technicznym,

b) szczelno$¢ potgczen armatury,

c) poprawnos¢ i szczelno$¢ montazu gtowicy armatury,

d) regulacji (ustawienia nastaw montazowych armatury), po rozruchu instalacji.

Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzi¢ protokoét. Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w
ktérym armatura powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty winny byé wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inwestora. Przy odbiorze koncowym
winny by¢ przediozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan protokoly odbioru robdt zanikowych i
ulegajgcych zakryciu.

8.1 Odbior miedzyoperacyjny robét poprzedzajgcych wykonanie instalacji

8.1.1 Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakos$ci rob6t poprzedzajacych wykonywanie instalacji i w szczegdlnosci powinny im
podlega¢ prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji, np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i
prawidtowe wykonanie elementoéw tej instalaciji.

8.1.2 Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywa¢ szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych pracownikéw.

8.1.3 Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo w stosunku do nastepujgcych rodzajéw robot:

a) wykonanie przejs$¢ dla przewodow przez Sciany i stropy - umiejscowienie i wymiary otworu,
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b) wykonanie bruzd w $cianach - wymiary bruzdy; czysto$¢ bruzdy; w przypadku odcinka pionowego instalacji - zgodno$¢ kierunku bruzdy z
pionem; w przypadku odcinka poziomego instalacji - zgodnos$¢ kierunku bruzdy z projektowanym spadkiem; w przypadku odcinka instalacji w
przegrodzie zewnetrznej - projektowana izolacja cieplna bruzdy,

c) wykonanie kanatéw w budynku dla podpodtogowego prowadzenia przewodoéw czesci wewnetrznej instalacji ogrzewczej lub kanatéw dla
prowadzenia przewodéw czesci zewnetrznej tej instalacji - wymiary wewnetrzne, wykonanie dna i $cian, spadek, odwodnienie,

d) wykonanie studzienek rewizyjnych i komor - wymiary wewnetrzne, wykonanie dna i $cian, osadzenie stopni wilazowych i drabinek,
odwodnienie.

8.1.4 Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokdt stwierdzajacy jako$¢ wykonania roboét oraz potwierdzajacy ich
przydatno$¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokole nalezy jednoznacznie identyfikowa¢ miejsca i zakres robét objetych odbiorem.
8.1.5 W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robot albo ich przydatnosci do prawidtowego wykonania instalacji, w protokole nalezy
okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru
miedzyoperacyjnego.

8.2 Odbior techniczny czesciowy instalacji

8.2.1 Odbidr techniczny czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub czesci instalacji ogrzewczej, do ktérych zanika dostep w
wyniku postepu robét. Dotyczy on na przyktad: przewodéw utozonych i zaizolowanych w zamurowywanych brudach lub zamykanych kanatach nie
przetazowych, przewoddéw uktadanych w rurach ptaszczowych w warstwach budowlanych podtogi, wezownic grzejnikéw ogrzewania podtogowego
utozonych i zalewanych jastrychem, uszczelnien przej$¢ w przepustach przez przegrody budowlane, ktérych sprawdzenie bedzie niemozliwe lub
utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).

8.2.2 Odbiér czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego (technicznego) jednak bez oceny prawidtowosci pracy
instalacji.

8.2.3 W ramach odbioru czesciowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czesc¢ jest wykonana zgodnie z projektem technicznym oraz z ewentualnymi zapisami w
dzienniku budowy dotyczgcymi zmian w tym projekcie,

b) sprawdzi¢ zgodno$é wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich punktach WTWIO, a w
przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie

koniecznosci odstepstwa wprowadzone do dziennika budowy,

c) przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

8.2.4 Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokdét potwierdzajgcy prawidtowe wykonanie robét, zgodno$é wykonania instalacji z
projektem technicznym i pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowaé miejsce
zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci instalacji, ktére byty objete odbiorem czesciowym. Do protokotu nalezy zatgczy¢ protokoty
niezbednych badan odbiorczych.

8.2.5 W przypadku negatywnego wyniku odbioru czesciowego, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub
uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonaé odbioru czesciowego.

8.3 Odbidr techniczny koncowy instalaciji

8.3.1 Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego korncowego po spetnieniu nastepujgcych warunkoéw:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalaciji, tgcznie z wykonaniem izolacji cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono wodg i odpowietrzono,

¢) dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie wynikiem pozytywnym,

d) zakonczono uruchamianie instalacji obejmujgce w szczegdlnosci regulacje montazowg oraz badanie na gorgco w mchu ciggtym podczas
ktorych zrédto ciepta bezposrednio zasilajgce instalacje zapewniato uzyskanie zatozonych parametréw czynnika grzejnego (temperatura zasilenia,
przeptyw, cisnienie dyspozycyjne),

e) zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce wplyw na efekt ogrzewania w pomieszczeniach
obstugiwanych przez instalacje i spetnienie wymagan rozporzadzenia w zakresie izolacyjnosci cieplnej i innych wymagan zwigzanych z
oszczednosciag energii.

8.3.2 Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

a) projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie budowy),

b) dziennik budowy,

c) potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami pozwolenia na budowe i przepisami,

d) obmiary powykonawcze,

e) protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych (patrz 10.1),

f) protokoty odbioréw technicznych czesciowych (patrz 10.2),

g) protokoty wykonanych badan odbiorczych (patrz 11),

h) dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano instalacje,

i) dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajgcych odbiorom technicznym,

j) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobdw,

k) instrukcje obstugi instalaciji.

8.3.3 W ramach odbioru koncowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym powykonawczym,

b) sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich punktach WTWIO, a w przypadku odstepstw,
sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie konieczno$ci wprowadzenia odstepstwa,

c) sprawdzi¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

d) sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych czesciowych,

e) sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

f) uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw.

8.3.4 Odbidr koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji ogrzewczej do uzytkowania lub protokolarnym stwierdzeniem braku
przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

8.3.5 Protokét odbioru koncowego nie powinien zawieraé postanowien warunkowych. W przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym
stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po usunigciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbiér
instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto sprawdzi¢ czy w czasie pomiedzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji
spowodowanej korozjg, zamarznieciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w czesci ogolnej pkt 9

10. WYKAZ NORM | PRZEPISOW:
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PN-921B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu - wraz ze zmiang PN-B-01716:1992/Az1: 1999
PN-B-10720:1999 - Wodociggi. Zabudowa zestawédw wodomierzowych w instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-ISO 4064-2+Ad1:1997 - Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne.

PN- 76/B-02440 - Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej

PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-93/C-04607 - Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jako$ci wody.

PN-B-03406:1994 - Ogrzewnictwo. Obliczenie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do 600 m3

PN-EN ISO 6946:1999 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
PN-E-05204:1994 - Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektéw, instalacji i urzadzen. Wymagania.

PN-EN 10208-1:2000 - Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie wymagan A.

PN-80/H- 74219 - Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania.

PN-79/H-74244 - Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN- 79/M-40300 - Kuchnie i kuchenki gazowe domowego uzytku.

PN-87/M-40301- Gazowe grzejniki wody przeptywowej. Wymagania i badania.
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