Cchawle.

OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU I EKSPLOATACJI ZASUW HAWLE.

Wytyczne dotycza zasuw z migkkim uszczelnieniem klina, typu E i E2 o nr kat 4000, 4700,
4010, 4710, 4480, 4150, 4100,4140, 4027, 4050,4051, 4090, 4091, 4600

1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy przeznaczone do wody zimnej i nieagresywnych $ciekdw na sieci rurociagdw do
bezposredniej zabudowy w ziemi, w komorach i studzienkach.

Zakres ci$nien, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych
poszczegolnych zasuw.

Przeznaczone do pracy w pozycji otwartej lub zamknigte;.

Zasuwy nie sa przewidziane do pracy jako armatura regulacyjna!

2. MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT

Zasuwy matych $rednic (DN20-DN50) w tym zasuwy do przylaczy domowych, zaleca sig
magazynowac i transportowac¢ w koszach lub kartonach z zastosowaniem przektadek z kartonu
lub folii pecherzykowe;.

Zasuwy wigkszych $rednic (DN50-DN400) nalezy magazynowa¢ na paletach w pozycji
pionowej - na stopce, w potozeniu stabilnym z zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii
pecherzykowe;.

Zasuwy S$rednic DN500-DN600 nalezy magazynowa¢ w pozycji lezacej, w polozeniu
stabilnym.

Na czas transportu dopuszcza si¢ inne potozenie zasuwy pod warunkiem uzycia do transportu
palet i zabezpieczeniu armatury przed przemieszczaniem i mozliwo$cia powstania uszkodzen
mechanicznych powtoki.

Kroééce przytaczy zasuw kolnierzowych w zakresie $rednic DN50-DN200 sa zabezpieczone
zaslepkami z tworzywa, ktorych demontaz winien nastapi¢ bezposrednio przed montazem
zasuwy!

Niedopuszczalne jest z uwagi na mozliwos$¢ uszkodzenia powtoki, uzywanie zawiesi stalowych
lub tancuchoéw do bezposredniego opasania zasuw, zrzucanie zasuw do wykopu lub ciagnigcie
po terenie itp.!

Zasuw z zabudowanym napgdem elektromechanicznym nie wolno podnosi¢ za koto do
recznego sterowania napg¢dem elektromechanicznym AUMA stosowanym do wspotpracy z
zasuwami Hawle.

Nalezy bezwzglednie stosowaé si¢ do warunkéw transportu, skladowania 1 konserwacji
zamieszczonych w ,, Instrukcji obstugi” napedéw typu AUMA.

Dla zachowania wtasciwo$ci ochronnych powloki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiegac
szkodliwym oddziatywaniu pogodowym na powlokg - np. promieniowaniu UV oraz jej
uszkodzeniom mechanicznym podczas magazynowania, transportu oraz montazu.

Zasuw, poddanych wplywom promieniowania stonecznego a niezabezpieczonych lakierem
przeciw UV, nie nalezy przez dtuzszy czas przechowywac na wolnym powietrzu.



3. MONTAZ

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ otrzymanej zasuwy z zamdwieniem.

W przypadku zasuw przeznaczonych do wspolpracy z napedem, rowniez zgodno$¢ z
zamdwionym nap¢dem.

Zasuwy mozna montowa¢ na rurociaggach poziomych i pionowych. Kierunek przeptywu
medium jest dowolny.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

e  czy zasuwa jest w pozycji ,,otwarta” jesli nie to nalezy ja otworzy¢

e sprawdzi¢ czysto§¢ wngtrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytaczy

e gsprawdzi¢ stan powloki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen
powtoki nalezy uzy¢ do ich usunigcia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341.

W trakcie montazu zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie wspdlosiowosci zasuwy i
rurociagu oraz na rownolegto$¢ kotnierzy zasuwy i rurociagu, niezachowanie w/w. warunkéw
moze prowadzi¢ do powstania trudnych do przewidzenia warto$ci napr¢zen montazowych.
Zasuwa nie powinna réwniez przenosi¢ obciazen pochodzacych od cigzaru rurociagow.

W zaleznosci od warunkow lokalnych, wezly potaczeniowe nalezy montowaé zgodnie z
og6lnymi zasadami na blokach podporowych — ostateczna decyzj¢ podejmuje projektant lub
inspektor nadzoru..

Montaz armatury winien si¢ odbywa¢ w sposob eliminujacy uderzenia mogace spowodowac
uszkodzenia powtoki.

WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA SRUB KOLNIERZY

Warto$ci momentow sa zalezne od:
e rodzaju uszczelek

e cis$nien nominalnych

e $rednic nominalnych

USREDNIONE WARTOSCI MOMENTOW DOKRECAJACYCH

SREDNICA Sruba PN 10/ [Nm] PN 16/ [Nm]
DN50 M16 17 33
DN65 M16 22 44
DNS80 M16 27 54
DN100 M16 33 66
DN125 M16 41 80
DN150 M20 50 100
DN200 M20 67 133




PRZYBLIZONA FORMULA OBLICZENIA WARTOSCI MOMENTOW
DOKRECAJACYCH
Dla kolnierzy zwymiarowanych zgodnie z EN-1092-2

M=PN10=DN/30 da Nm
M=PN16=DN/15 da Nm
Da=dekaN=10 N

Przykladowo:
DNI150 PN16;
M=150/15=10da Nm=100 Nm

Maksymalne warto$ci momentéw wynoszg:

M16-80 Nm

M20-120 Nm
M24-135 Nm
M27-150 Nm

4. EKSPLOATACJA

Zasuwy nalezy eksploatowaé zgodnie z wymogami armatury odcinajacej tzn. w pozycji
catkowicie otwartej lub catkowicie zamknigtej. W wykonaniu standardowym obrdt wrzeciona
w prawo powoduje zamykanie a obrot w lewo otwieranie zasuwy.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzegaé wartosci
momentow zamykajacych zasuwe; przekraczanie tych wartosci prowadzi do przedwczesnego
zuzycia lub wrgcz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga
spowodowac¢ zamarzanie transportowanego medium.

Migkko uszczelniajace zasuwy klinowe typu E 1 E2 pracujace w standardowych warunkach nie
wymagaja szczegolnej konserwacji w calym okresie eksploatacji.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zasuwy zaleca si¢ przeprowadzac rozruch probny majacy na
celu zapewnienie jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjne;.

Wskazane jest uruchomienie zasuwy przynajmniej 1 raz w roku

WARTOSCI MOMENTOW OBSLUGOWYCH ZASUW PRODUKCJI HAWLE:

ZASUWY DO PRZYLACZY DOMOWYCH

SREDNICA Tlo$¢ obrotow MOMENT ZAMYKAJACY [Nm]
DN20 5 G=10, P=20
DN25 7 G=10, P=20
DN32 8 G=15, P=25
DN40 10 G=15, P=25
DN50 10 G=20, P=25




ZASUWY TYPE

: s . MOMENT ZAMYKAJACY [Nm]

SREDNICA Ilos¢ obrotow PN10/PN 16 /PN 25
DN20 5 G=10, P=20
DN25 7 G=10, P=20
DN32 8 G=15, P=25
DN40 10 G=15, P=25
DN50 9,5 10/20/25
DN65 12 10/20/30
DNR8O 16 20/40/50
DN100 20 30/70/70
DN125 24,5 50/70/90
DN150 31 50/90/110
DN200 32 90/120/170
DN250 42 130/ 140/ 180
DN300 52 140/ 150/ 180
DN350 52 140/ 150/ 180
DN400 56,5 150/160/200
DN450 56,5 150/160/200
DN500 56,5 150 /160 /200

MAKSYMALNA SREDNICA NAWIERCANIA ZASUW TYPU E

SREDNICA Srednica nawiercania
DNS50 45
DN65 59
DNS8O0 72
DN100 90
DN125 110
DN150 135
DN200 185
DN250 235
DN300 280
DN350 330
DN400 380
DN450 380
DN500 380

MAKSYMALNA SREDNICA NAWIERCANIA ZASUW DO PRZYELACZY

DOMOWYCH
SREDNICA Srednica nawiercania
DN25 24
DN32 29
DN40 35
DN50 40




Oznaczenia:
G-zeliwo

P-POM
G=10/10-PN10/PN16

10/20/25 -PN6/PN10/PN16

CECHY TECHNICZNE ZASUW TYPU E2 - PN 16

SREDNICA Ilo$¢ obrotow Mksymalna §rednical] Maksymalny moment
wrzeciona nawiercania zamykajacy [Nm]
DNS50 10 48 30
DN65 13 63 35
DN80 16 78 35
DN100 20 98 40
DN125 25 123 50
DN150 30 148 50
DN200 34 198 70
DN250 42 248 90
DN300 50 298 120
DN350 59 348 140
DN400 58 398 150
DN450 58 398 150
DN500 63 495 250
DN600 75 590 250

Warto$ci momentow maksymalnych, okreslone sa dla cisnien roboczych 16 bar.

CECHY TECHNICZNE ZASUW TYPU E2 - PN 25

SREDNICA Ilo$¢ obrotow Mksymalna §rednica] Maksymalny moment
wrzeciona nawiercania zamykajacy [Nm]
DNS50 10 48 35
DN65 13 63 45
DN80 16 78 45
DN100 20 98 50
DN125 25 123 60
DN150 30 148 60
DN200 34 198 85

Wartosci momentéw maksymalnych, okre§lone sa dla cisnien roboczych 25 bar.

Wszelkie dodatkowe pytania dotyczace montazu, prosimy kierowac¢ do naszych Regionalnych
Menedzerdéw Sprzedazy lub bezposrednio do Dziatu Marketingu:

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.o.
Dziat Marketingu Technicznego

62-028 Koziegtowy
ul. Piaskowa 9

tel.: (061) 81 11 409, (061) 81 11 410,

fax.: (061) 81 11 413




